BROCAS CON MANGO CILINDRICO LARGAS / FORETS A QUEUE CYLINDRIQUE LONGUES / nepyc /i
LONG STRAIGHT SHANK DRILL-BITS / LANGER ZYLINDERSCHAFT-BOHRER

e ) L - =1 ) 5 ==

S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
° o (] o [ o
15-35 25-30 1216 50-60 30-60 2025
@2 0,02-0,06 0,04-006  0,04-0,06 0,02-0,05  0,02-0,05 0,03-0,04
§ @5 0,08-012 0,08-0,12  0,05-0,12 0,05-012  0,05-0,1 0,06-0,07
§ @10 0,12-0,30 0,20-0,30  0,18-0,30 0,8-0,24  0,18-0,24 0,12-0,13
c
E @15  0,18-0,40 0,30-0,40  0,20-0,40 020-0,32  0,2-:0,32 0,16-0,17
@20 0,22-0,46 0,35-0,46  0,25-0,46 0,25-0,37  0,25-0,37 0,25-0,26

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

o
s
L

(%) L | = o L | =

’ mm € mm mm DU mm € mm mm DU
1,00 3,84 56 33 10 4,90 6,02 132 87 10
1,10 4,65 60 37 10 5,00 4,70 132 87 10
1,20 4,65 65 41 10 5,10 7,18 132 87 10
1,25 4,22 65 41 10 5,20 7,18 132 87 10
1,30 4,65 65 41 10 5,25 6,53 132 87 10
1,40 4,65 70 45 10 5,30 7,18 132 87 10
1,50 3,84 70 45 10 5,40 7,18 139 91 10
1,60 8195 76 50 10 5,50 5,90 139 91 10
1,70 3,61 76 50 10 5,60 7,18 139 91 10
1,75 3,61 80 B8 10 5,70 7,18 138 91l 10
1,80 3,95 80 53 10 5,75 6,53 139 91 10
1,90 8195 80 58 10 5,80 7,18 139 91 10
2,00 3,30 85 56 10 5,90 7,18 139 91 10
2,10 8195 85 56 10 6,00 577 139 91 10
2,20 395 85 56 10 6,10 9,11 148 97 10
2,25 3,61 90 ) 10 6,20 9,11 148 97 10
2,30 3,95 90 59 10 6,25 8,28 148 97 10
2,40 8195 95 62 10 6,30 9,11 148 97 10
2,50 3,30 95 62 10 6,40 9,93 148 97 10
2,60 8199 100 66 10 6,50 7,54 148 97 10
2,70 395 100 66 10 6,60 9,11 148 97 10
2,75 3,61 100 66 10 6,70 9,11 148 97 10
2,80 3,95 100 66 10 6,75 8,28 156 102 10
2,90 8195 100 66 10 6,80 10,53 156 102 10
3,00 2,99 100 66 10 6,90 10,53 156 102 10
3,10 4,72 106 69 10 7,00 7,54 156 102 10
3,20 4,72 106 69 10 7.10 11,13 156 102 10
3,25 4,29 106 69 10 7,20 11,13 156 102 10
3,30 4,72 106 69 10 7,25 10,15 156 102 10
3,40 4,72 112 73 10 7.30 11,13 156 102 10
3,50 3,90 112 73 10 7,40 11,13 156 102 10
3,60 4,72 112 73 10 7.50 9,20 156 102 10
3,70 4,72 112 73 10 7,60 11,13 165 109 10
3,75 4,29 112 73 10 7,70 11,13 165 109 10
3,80 4,72 119 78 10 7,75 10,15 165 109 10
3,90 4,72 119 78 10 7,80 11,13 165 109 10
4,00 3,64 119 78 10 7,90 11,13 165 109 10
4,10 6,02 119 78 10 8,00 9,20 165 109 10
4,20 6,02 119 78 10 8,10 13,73 165 109 10
4,25 5,49 119 78 10 8,20 13,73 165 109 10
4,30 6,02 126 82 10 8,25 12,48 165 109 10
4,40 6,02 126 82 10 8,30 13,73 165 109 10
4,50 5,08 126 82 10 8,40 13,73 165 109 10
4,60 6,02 126 82 10 8,50 11,32 165 109 10
4,70 6,02 126 82 10 8,75 12,48 175 115 10
4,75 5,49 126 82 10 8,80 13,73 175 115 10
4,80 6,02 132 87 10 8,90 14,31 175 115 10
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BROCAS CON MANGO CILINDRICO LARGAS / FORETS A QUEUE CYLINDRIQUE LONGUES / nepyc /i
LONG STRAIGHT SHANK DRILL-BITS / LANGER ZYLINDERSCHAFT-BOHRER

e ) L -4 = (5 S ==

<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
o ° L] o (] o
15-35 25-30 12-16 50-60 30-60 20-25
@2 0,02-0,06 0,04-0,06  0,04-0,06 0,02-0,05  0,02-0,05 0,03-0,04
E @5 0,08-0,12 0,08-012  0,05-0,12 0,05-012  0,05-0,1 0,06-0,07
E 210 0,12-0,30 0,20-0,30  0,18-0,30 018-024  0,18-0,24 0,12-0,13
=
2 @15 0,18-0,40 0,30-0,40 0,20-0,40 0,20-032  0,2-0,32 0,16-0,17
@20 0,22-0,46 0.35-0,46  0,25-0,46 0,25-0,37  0,25-0,37 0,25-0,26

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

E
ey
L
Y/ Y/

’ ﬂ%\ € mLm mlm DU ﬂ%\ € mLm mlm DU
9,00 11,32 175 115 10 12,25 28,32 205 134 5
9,25 14,50 175 115 10 12,50 25,74 205 134 B
9,30 16,00 175 115 10 12,75 28,32 205 134 5
9,40 16,00 175 115 10 13,00 25,74 205 134 5
9,50 13,23 175 115 10 13,25 35,37 214 140 1
9,70 16,00 184 121 10 13,50 32,15 214 140 1
9,75 14,50 184 121 10 13,75 35,37 214 140 1
9,90 16,00 184 121 10 14,00 32,15 214 140 1
10,00 13,23 184 121 5 14,50 35,82 220 144 1
10,25 19,84 184 121 B 15,00 35,82 220 144 1
10,30 28,23 184 121 5 15,50 39,14 227 149 1
10,40 21,84 184 121 B 16,00 39,14 227 149 1
10,50 18,07 184 121 5 16,50 53,73 235 154 1
10,75 19,84 195 128 B 17,00 53,73 235 154 1
11,00 18,07 195 128 5 17,50 59,28 241 158 1
11,10 25,89 195 128 B 18,00 59,28 241 158 1
11,20 25,89 195 128 5 18,50 67,50 247 162 1
11,25 23,565 195 128 B 19,00 67,50 247 162 1
11,50 21,41 195 128 5 19,50 72,96 254 166 1
11,75 23,565 195 128 B 20,00 72,96 254 166 1
12,00 21,41 205 134 5
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BROCAS CON MANGO CILINDRICO LARGAS / FORETS A QUEUE CYLINDRIQUE LONGUES /
LONG STRAIGHT SHANK DRILL-BITS / LANGER ZYLINDERSCHAFT-BOHRER
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Avance/feed

<800
L]
15-35
0,02-0,06
0,08-0,12

@10 0,12-0,30
@15  0,18-0,40

@20 0,22-0,46
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

<1.000
(]
12-20
0,02-0,03
0,05-0,07
0,12-0,18
0,18-0,24
0,22-0,28

<1.200 <1.400
L]
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0,01-0,04
0,04-0,09
0,09-0,18
0,12-0,28
0,14-0,33

<950
L]

814
0,01-0,04
0,05-0,09
0,14-0,21
0,20-0,28
0,22-0,33

<1.200

<500
o

25-30
0,04-0,06
0,08-0,12
0,20-0,30
0,30-0,40
0,35-0,46

<800 <1.400
(]
1216
0,04-0,06
0,05-0,12
0,18-0,30
0,20-0,40
0,25-0,46

Al
o
50-60

0,02-0,05
0,05-0,12
0,18-0,24
0,20-0,32
0,25-0,37

Cu
°
30-60
0,02-0,05
0,05-0,1

0,18-0,24
0,2-0,32
0,25-0,37

Mg/zn Plastic
o
20-25
0,03-0,04
0,06-0,07
0,12-0,13
0,16-0,17
0,25-0,26

Ti

Hepyc/

CUTTING
T00L
EXPERTS

&Qva

50 HRC 55 HRC

o L ! —
mm € mm mm DU
2,00 7,83 85 56 10
2,50 7,83 95 62 10
3,00 7,83 100 66 10
825 13,66 106 69 10
3,50 9,30 112 73 10
3.76 9,30 112 73 10
4,00 9,30 119 78 10
4,25 10,80 119 78 10
4,50 11,92 126 82 10
4,75 14,81 126 82 10
5,00 11,92 132 87 10
5,25 25,98 132 87 10
5,50 13,06 139 91 10
8,79 17,65 128 91 10
6,00 13,06 139 91 10

Aceros Aceros Inox Fundicion

P Aciers M Aciers Inox Fonte N
Steels Stainless Steels Cast Iron
Stdhle Edelstahl Gusseisen

60 HRC

Metales no ferrosos

Métal non Ferraux

o L | =
mm € mm mm DU
6,50 16,56 148 97 10
7,00 18,01 156 102 10
7,50 22,04 156 102 10
8,00 20,25 165 109 10
8,50 25,02 165 109 10
9,00 25,02 175 115 10
9,50 29,12 175 115 10
10,00 39,24 184 121 B
10,50 49,40 184 121 5
11,00 51,27 195 128 B
11,50 66,49 195 128 5
12,00 55,09 205 134 B
12,50 70,27 205 134 5
13,00 70,27 204 134 B
Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
S Titanium et Supealliages Materiels Durs

Non Ferrous metals

NE-Metalle

Titanium and Superalloys
Titan und Superlegierungen

Hard materials
Hartmaterialien



BROCAS CON MANGO CILINDRICO LARGAS / FORETS A QUEUE CYLINDRIQUE LONGUES / nepyc /i
LONG STRAIGHT SHANK DRILL-BITS / LANGER ZYLINDERSCHAFT-BOHRER

) bsscooisaos =E |

<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <50 <800 <1.400 Al Cu Mq/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 :RC 60 HRC
° . ° o °
15-30 12-20 616 8-14 30-80 50 -70
@2 0,02-006 002003 0,01-0,04 0,01-0,04 0,02-0,05 0,02-0,04
E @5 008012 0,050,007 0,04-0,09 0,05-0,09 0,05-0,12 0,05-0,09
E @10 0,12-030 012-0,18  0,09-0,18 0,14-0,21 0,18-0,24 0,18-0,21
§ @15 018040 018024 012:028 0,20-0,28 0,20-0,32 0,20-0,28
@20 022-046 022028 0,14-0,33 0,22-0,33 0,25-0,37 0,25-0,33
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
|
—= Eaxaxaxa%a&-abﬁ*?{ Ig
L
Y,/ 7
r%l € mLm mlm DU r?n € mLm mlm DU
2,00 10,84 85 56 1 5,60 22,96 139 91 1
2,10 10,07 85 56 1 5,80 23,53 138 91 1
2,30 10,46 90 59 1 6,00 19,04 139 91 1
2,50 10,84 95 62 1 6,20 29,11 148 97 1
2,70 11,03 100 66 1 6,50 23,62 148 97 1
3,00 11,25 100 66 1 6,80 37,04 156 102 1
3,10 12,91 106 69 1 7,00 29,17 156 102 1
3,20 12,91 106 69 1 7,20 36,51 156 102 1
3,30 12,91 106 69 1 7,50 33,64 156 102 1
3,50 12,50 112 73 1 8,00 33,64 165 109 1
3,60 13,64 112 73 1 8,20 39,69 165 109 1
3,70 18195 112 73 1 8,50 39,05 165 109 1
4,00 12,41 119 78 1 8,80 42,33 175 115 1
4,10 16,04 119 78 1 9,00 40,70 175 115 1
4,20 16,04 119 78 1 9,50 53,30 175 115 1
4,30 18,03 126 82 1 9,80 73,03 184 121 1
4,50 14,36 126 82 1 10,00 54,46 184 121 1
4,70 17,84 126 82 1 10,50 84,70 184 121 1
4,80 18,66 132 87 1 11,00 63,76 195 128 1
5,00 15,45 132 87 1 11,50 118,36 195 128 1
5,10 19,40 132 87 1 12,00 87,95 195 128 1
5,20 19,37 132 87 1 13,00 109,57 195 128 1
5,560 17,90 139 91 1
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BROCAS CON MANGO CILINDRICO LARGAS / FORETS A QUEUE CYLINDRIQUE LONGUES / nepyc /i
LONG STRAIGHT SHANK DRILL-BITS / LANGER ZYLINDERSCHAFT-BOHRER

HSSCO DIN 340 S ~" ‘

P M K S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mo/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L] (] ] o L] ]
25-45 18-30 10-25 12-20 45100 70-90
@2 002006 002003 0,01-004 0,01-0,04 0,02-0,05 0,02-0,04
§ @5 0,08-012 005007 0,04-009 0,05-0,09 0,05-0,12 0,05-0,09
E @10 012030 012-018  0,09-0,18 0,14-0,21 0,18-0,24 0,18-0,21
c
E @15 018-040 018-024 0,12-0,28 0,20-0,28 0,20-0,32 0,20-0,28
@20 022-046 0,22:0,28 0,14-0,33 0,22-0,33 0,25-0,37 0,25-0,33

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L
o/ o/
r% € mLm mlm DU n%w € mLm mlm DU
2,00 13,98 85 56 1 5,60 29,60 139 91 1
2,10 12,97 85 56 1 5,80 30,29 139 91 1
2,30 13,47 90 59 1 6,00 24,54 139 91 1
2,50 13,98 95 62 1 6,20 37,49 148 97 1
2,70 14,21 100 66 1 6,50 30,41 148 97 1
3,00 14,46 100 66 1 6,80 47,72 156 102 1
3,10 16,63 106 69 1 7,00 37,65 156 102 1
3,20 16,63 106 69 1 7,20 47,03 156 102 1
3,30 16,63 106 69 1 7,50 43,20 156 102 1
3,50 16,11 112 73 1 8,00 43,20 165 109 1
3,60 17,65 112 73 1 8,20 51,13 165 109 1
3,70 17,98 112 73 1 8,50 50,28 165 109 1
4,00 15,96 119 78 1 8,80 54,55 175 115 1
4,10 20,68 119 78 1 9,00 52,41 175 115 1
4,20 20,68 119 78 1 9,50 68,66 175 115 1
4,30 2322 126 82 1 9,80 94,06 184 121 1
4,50 18,50 126 82 1 10,00 70,14 184 121 1
4,70 22,99 126 82 1 10,50 109,09 184 121 1
4,80 24,04 132 87 1 11,00 82,13 195 128 1
5,00 19,87 132 87 1 11,50 152,47 195 128 1
5,10 24,98 132 87 1 12,00 113,28 195 128 1
5,20 24,94 132 87 1 13,00 141,13 195 128 1
5,50 23,04 139 91 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



BROCAS CON MANGO CILINDRICO CORTAS / FORETS A QUEUE CYLINDRIQUE COURTES / nepyc /i
SHORT STRAIGHT SHANK DRILL-BITS / KURZER ZYLINDERSCHAFT-BOHRER

IR ) HSS DIN 340 - WIDIA > “&:"

P M K N S

<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
L] (] L] o L] (] o
25-45 18-30 10-25 6-9 30-40 15-20 3035
@2 002006 002003 001-004 001004 0,04-0,06  0,02-0,04 0,03-0,04
§ @5 008012 005007 0,04-009 0,04-0,09 0,05-0,12  0,05-0,09 0,06-0,07
E @10 012030 012-018 0,09-018 0,09-0,18 0,18-0,30  0,18-0,21 0,12-0,13
=
E @15 018-040 018-024 0,12:028 0,12-0,28 0,20-0,40 0,20-0,28 0,16-0,17
@20 022-046 022-028 014033 0,14-0,33 0,25-0,46  0,25-0,33 0,25-0,26

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

e | : , = |

L
Y,/ P,
r?n € mLm mlm DU r?n € mLm mlm DU
2,00 34,16 49 24 1 9,00 45,66 125 81 1
2,50 33,83 57 30 1 9,50 48,66 125 81 1
3,00 30,32 61 33 1 10,00 48,66 133 87 1
3,50 29,10 70 39 1 10,50 65,54 133 87 1
4,00 30,09 75 43 1 11,00 65,54 142 97 1
4,50 30,12 80 47 1 12,00 76,05 151 101 1
5,00 31,07 86 52 1 13,00 82,08 151 101 1
5,560 33,71 98 57 1 14,00 88,563 160 108 1
6,00 33,71 93 57 1 15,00 103,31 169 114 1
6,50 36,18 101 63 1 16,00 113,27 178 120 1
7,00 36,18 109 69 1 17,00 124,73 184 125 1
7.50 41,33 109 69 1 18,00 136,20 191 130 1
8,00 43,49 117 75 1 19,00 171,05 198 135 1
8,50 45,66 117 75 1 20,00 205,89 205 140 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



