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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wmacro canat recro

Macho para maquina sinc do em ago sinterizado (PM) com cobertura V (TiCN). Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento V (TiCN). Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

1020/0 VP'DC‘MT DIN 13.150 724/965.1 ("_r IMPORTADO

. ol =] --@—
WA B g

) A
— DIN
My 6N =="-2.5 z ‘ i

@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
N=.de N=. de
INDOBERES] - | - DNDEEE

48020125 M2 04 45 - 28 21 3 16 C 48020155 M6 1 80 30 6 49 3 5.0 C
48020133 M25 0,45 50 30 7 55 2 21 C 48020158 M7 1 80 - 18 14,5 5 6,0 C
48020138 M3 05 56 18 3,5 27 3 25 C 48020161 Mma 1,25 90 35 8 6,2 4 6,8 C
48020142 M35 0,6 56 = 8 6,2 4 29 C 48020169 M10 15 100 39 10 8 4 8,5 C
48020144 M4 07 63 il 45 34 3 33 C 48020175 M1 15 100 - 18 145 5 95 C
48020149 M5 08 70 25 6 49 2 42 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 234, M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 234,

M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242,

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M [tems fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.

B ¢-ltens em estoque. B e-ltems en stock.

M C- ltens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.

1020/4 VP'DC‘MT DIN 13.150 724/965.1 (_‘* IMPORTADO

e =4

NAL B -

L A
P | SO | = - oo
v 25 376
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
N=.de N=. de
- ue n
- . DOOEEE] - | - AT
48020179 M12 1,75 110 = 9 7 4 103 C 48022228 M 20 25 140 - 16 12 4 175 C
48022191 M 14 2 110 = 11 9 4 12,0 C 48020238 M 22 25 140 = 22 18 [ 195 C
48022202 M 16 2 110 2 12 9 4 14,0 C 48020247 M 24 3 160 - - - - 21,0 C
48022214 Mi18 25 125 = 14 11 4 155 C 48020271 M 30 35 180 = = = = 26,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 234. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 234,
B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M tems fuera de la Tabla de Espedificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-ltens em estoque. B e-ltems en stock.
M C- ltens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.

Ago Baixo |Ago Médio| Aco Alto . A | A . Ao | Femo | Fem© Latio Aluminio| Ligade | Ligade de | )igade | Ligade
Cark Cark Cart Ago Liga Agos Endurecidos S - Fundido Latio Bronze == ﬁl-om Izu Titani Nigquel
Aleaciones

Aleacion | Aleacién

Acero Acero Acero

Pl
fi

Cobre
2 4 Acero | Acero | Acero . Acero | Fundici Jicicn| Latén Aluminio | A =
coalo | Medio | Ao | Aleadn jentz| Fundido Lo idable| Gris | Nodular | 20" | 200 | rindido | Brenee |iaminado zhluririo |deMagnesa) - deZc | deTitanic | de Niguel | Termoeur | Plastic
ogse |0k G| sam | sko | sc | 5B | EE | BRd| sus | 66 | eee | Bs | BsC | PB AL |acapc| mc | mc | ® M| Past | vyl
- = 1025 [ 1020 | - T | 820 | 820 | B-20 | - | 15-60 | 1540 | - | 15-60 | 15-60 | 15-60 | - | 25-70 | 25-70 | 25-70 | - - - -
- - s - s o | o o]0 | O Olo | o




macrocana o MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para méaquina sincronizado en acero sir

Macho para maquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com cobertura V (TiCN). Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido em furo cego.
izado (PM) con recubrimi

V (TiCN). Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido en agujero ciego.

osca Métrica Grossa Rosca Métrica Gruesa

#r IMPORTADO
1 021 /0 V P' DC'SC'MT DIN 13.150 724/965.1 [\
[
- - ol = 1—{— —@—
/ &0 \ A
[ it DIN —
PM 6HX  ==mm
v 15 m
® Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
e ue e
P A B c F | Conais 4% st P A B 4 F | Canais % =
48037138 M3 0,5 56 18 35 2,7 3 25 C 48037155 Mé6 1 80 30 6 49 B 5 C
48037144 M4 0,7 63 21 45 34 B 33 C 48037161 M8 1,25 90 35 8 6,2 4 68 C
48037149 M5 0.8 70 25 6 49 3 4,2 C 48037169 M 10 1,5 100 39 10 8 4 85 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 234,

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M #-ltens em estoque.

M C- ltens com estoque sob consulta.

W MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZACAQ.

Rosca Métrica Grossa rosca Metrica Gruesa

M Velocidad de Corte (V) consultar pagina 234,

M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M - [tems en stock.
M C - [tems con stock bajo consulta.
EMACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.

IMPORTADO
1021 /4 VP' DC'SC'MT DIN 13.15S0 724/965.1 (_‘*
c
————ti o =0
VQAL B F
L A
. i DIN
PM 6HX
v — - 76
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm

Ne.de Ne.de

. ue .

N [ o [ [ [ [gE[ ] e
48037179 M12 1,75 110 21 U 7 4 103 C 48037228 M 20 25 140 30 16 12 4 17,5 C
48037191 M14 2 110 24 11 9 4 12,1 C 48037238 M 22 25 140 30 18 14,5 5 195 iz
48037202 M16 2 110 24 12 9 4 141 £ 48037247 M24 3 160 36 18 145 5 21,0 C
48037214 M18 25 125 30 14 11 4 15,5 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 234, M Velocidad de Corte (V) consultar pagina 234,

M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

M *-ltens em estoque. M *-[tems en stock.

M C - ltens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAQ E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.

; i 9, .. | Ligade | Ligade | Ligade | . : e

Ago Ago Ao . ™ Ago e Ao | Femo e Latso | atio | g, Alurminio Ligade de | ide | Ligade | Ligade | Phistio | Termo

Carbono | Carbono I:nrbone'nph" Fundido L urec Fundido Nodular Fundido Fundido mFil Fundido Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Acero Acero Acero & fis .. | Meaciones | Aleaciones | Aleaciones = - .

- . A Ac Ace N Ace Fundic i6n| Latdi Alumi Jrinrr : Mleacion | Aleacion | Plastico | Te

Canrla:bi?nn c:"ﬁl;ﬁa Caﬁm Meaclnnem =z Fund:zcl e idat Gris | Nodular Cobre | Latén Fundigcl HETE = Fancick H de!it" deTitanio | de Miquel | Termacura p;;“t'i'::)
C 0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "

~0.25% | ~0.45% | 0459~ | SEM SKD 5C HRC HRC HRC sSuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 B8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -

} - } - } o | © © | 0| © o | 6| O
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wmacro canat recro

Macho para
Macho para

1M ago si
1 3CETO Sil

io (PM) con aguj

izado (PM) com furo de refrigeracao e cobertura V (TiCN). Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
i de lubricacién y recubrimiento V (TiCN). Indicado para mecanizado de fundicidn gris y aluminio fundido.

1022/0 VPO'DC'MT DIN 13.150 724/965.1

C_* IMPORTADO

Lo\
A
_— —~
PM 6HX ﬂ ‘ DIN Refrigeragao central para furo cego
v 25 m Lubricacién central para agujero ciego
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
N=.de N=. de
e ue e
P A B c F | Conais & = P A B c F | Canais 4%_ Fon
48021155 M6 1 80 30 6 49 3 5 C 48021169 M10 1.5 100 39 10 8 4 85 C
48021161 | M8 | 125 90 35 8 6,2 4 6,8 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 234,

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B ¢-ltens em estoque.

M C- ltens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZACAO.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 234,

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242,

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M #-[tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

W MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.

Rosca Métrica Grossa rosca Metrica Gruesa

1022/4 VPO'DC'MT DIN 13.150 724/965.1
e ———_

C‘r IMPORTADO

vivE e

| ] Refrigeracdo central para furo cego
PM 6HX = ‘ DIN Lubricacién central para agujero ciego
v 25 376
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
N=.de N=. de
- ue n
P A B 4 F | Canais —gk Estoqy P A B 4 Fo| Gonais | & =T
48300179 M12 1,75 110 28 9 7 3 103 C 48300214 M18 25 125 30 14 11 4 155 C
48300191 M 14 2 110 24 11 9 3 12,0 C I 48300228 | M 20 | 25 140 30 16 12 4 17,5 C
48300202 M 16 2 110 24 12 9 3 140 C
B Velocidade de Corte (Vo) consultar pagina 234. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 234,
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacidn, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M - ltens em estoque. M «-[tems en stock.
B C- ltens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
Ago Baixo |Ago Médio| Aco Alto . A | A . Ao | Femo | Fem© Latio Aluminio | Ligade | lgade | Ligade | .0 5o |02 de | Plistico | Termo
Cark Cark Cart Ago Liga Fundid Agos Endurecidos Javel| Fundid Fundido | Cobre | Latio Fundid: Bronze | © . . ﬁl-om Izu Titani Niquel [T Plasti
Acero Acero Acero S e - .| Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones - n -

- 5 Ac A Ac ~n Acero | Fundic iGn Latén Al : Aleacion | Aleacién | Plastico | Te
|| e Aleado |Heranients| Fundido Lo dible|  Gris | Noduler | Co0 [ Laten | 2dd, | Bronce | ol 2Alurinio |deMagneso) - deZne deTitanio | de Niquel | Temoaura | Plastico
ogse |0k G| sam | sko | sc | 5B | EE | BRd| sus | 66 | eee | Bs | BsC | PB AL |acapc| mc | mc | ® M| Past | vyl

- - 10~25 | 10~20 - - B8~20 8~20 B8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -

B - B - @] [a] [a] O @] [} [a] @]




maciocanarecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com furo de lubrificacao central e cobertura V (TiCN). Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido em furo cego.

Macho para

sincronizado en acero si

lo (PM) con agujs

Rosca Métrica Grossa rosca Metrica Gruesa

102 3/0 VPO'DC‘SC'MT DIN 13.150 724/965.1

-+
=

:

de lubricacién central y recubrimiento V (TiCN). Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido en agujero dego.

C_H’ IMPORTADO

B

| DIN /\.ﬂ) A
PM 6HX ﬂ ‘ Refrigeragio central para furo cego
v 1.5 n Lubricacién central para agujero ciego
® Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
e ue e
P A B c F | Conais 4% == A B 4 F | Canais % =
48038155 M6 1 80 30 6 49 3 5 C 48038169 M10 1.5 100 39 10 8 4 85 C
48038161 | M3 | 125 90 35 8 6,2 4 6,8 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 234,
M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
M #-ltens em estoque.
M C- ltens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O

CONTROLE DE SINCRONIZACAQ.

M Velocidad de Corte (V) consultar pagina 234,

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con

nuestro departamento Comercial.
M e-[tems en stock.

M C- [tems con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS

SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION

102 3/4 VPO'DC‘SC'MT DIN 13.150 724/965.1

= ——_

e o
\AAL

L

C‘r IMPORTADO

2

| ] Refrigeracdo central para furo cego
PM 6HX = ‘ DIN Lubricacién central para agujero ciego
v 15 376
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne.de
. ue .
P A B c Fo| gonais [ & vt P A B c F | canais _1%_ S
48038179 M12 1,75 110 21 U 7 4 103 C 48038228 M 20 25 140 30 16 12 4 17,5 C
48038191 M14 2 110 24 11 9 4 12,1 C 48038238 M22 25 140 30 18 14,5 5 195 iz
48038202 M16 2 110 24 12 9 4 141 £ 48038247 M24 3 160 36 18 145 5 21,0 C
48038214 M18 25 125 30 14 11 4 15,5 C
M Velocidade de Corte (V) consultar pagina 234. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 234,
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
M itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comerdial. con nuestro departamento Comercial.
M #-ltens em estoque. B e-ltems en stock.
M C - ltens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAQ E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
; i 9, .. | Ligade | Ligade | Ligade | . : e
Ago Ago Ao . ™ Ago e Ao | Femo e Latso | atio | g, Alurminio Ligade de | ide | Ligade | Ligade | Phistio | Termo
Carbono | Carbono I:nrbone'nph" Fundido L urec Fundido Nodular Fundido Fundido mFil Fundido Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Acero Acero Acero & fis .. | Meaciones | Aleaciones | Aleaciones = - .
" S A Ac Ace L Ace Fundic 3| Latd Alumi de Al " Mleacion | Aleacion | Plastico | Te
Canrla:bi?nn c:"ﬁl;ﬁa Caﬁm Meaclnnem =z Fund:zcl e idabl Gris | Nodular Cobre | Latén Fundigcl HETE = Fancick H de!it" deTitanio | de Miquel | Termacura p;;“t'i'::)
C 0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0459~ | SEM SKD 5C HRC HRC HRC sSuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 B8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
- — = = — [5) o) ) (o] O (@] (@] (@]
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wmacro cana recto

I

Macho para
Macho para

sini
sinci

E1M ago 5i

do en acero sil

MF

izado (PM) com cobertura V (TiCN). Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
izado (PM) con recubrimiento V (TiCN). Indicado para mecanizado de fundicion gris y aluminio fundido.

sca Métrica Fina rosca atri

#r  IMPORTADO
1020/5 VP' DC'MT DIN 13.150 724/965.1 L\
[
B o HEF== &
VAAL 8 F
Lo A
= attl DIN
PM 1
v 25 374
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
e ue e
P ale | c|F &8 s Pl e | c|F &8 sk
48023140 M3 0,35 56 8 2.2 - 3 2,7 C 48023181 M12 1,25 100 21 9 7 4 108 C
48023145 M4 05 63 9 28 21 3 35 C 48023180 M12 1.5 100 21 9 7 4 105 C
48023151 M5 0.5 70 10 35 2,7 3 4,5 C 48023192 M14 1.5 100 24 11 9 4 125 C
48023156 Mé6 0,75 80 12 45 34 B 53 C 48023203 M16 15 100 24 12 9 4 14,5 C
48023157 M6 05 80 12 45 34 3 73 C 48023216 M18 1.5 110 30 14 1 4 16,5 C
48023163 M8 0,75 80 15 6 49 4 7.3 C 48023230 M 20 1.5 125 30 16 12 4 18,5 C
48023162 M8 1 90 15 6 49 4 7 C 48023240 M22 1.5 125 20 18 14,5 5 20,5 C
48023171 M10 1 90 18 7 55 4 9 C 48023250 M24 15 140 24 18 14,5 5 225 C
48023170 M 10 1,25 100 18 7 55 4 8.8 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 234,

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B #-ltens em estoque.

M C- ltens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZACAQ.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 234,

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

M ltems fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

B - [tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

EMACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.

Rosca Métrica Fina rosca metrica Fina

IMPORTADO
102 2/5 VPO'DC'MT DIN 13.150 724/965.1 c (_#
[0 [ " R I WSS U U N
__| P |._ L N L1
Lo A
Refrigeracio central para furo cego
Lubricacién central para agujero ciego
T # o oHEER
VWAL B F
L) A
PM L 6HX = ‘ t DIN Refrigeracio lateral para furo passante
' 25 374 Lubricacién lateral para agujero pasante
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de N=. de
P A B c F o[ canais & . P A B c F | Canais _{% Fon
48024162 M8 1 90 15 6 4,9 4 7 C 48024192 M14 1,5 100 24 11 9 4 125 C
48024171 M 10 1 90 18 7 55 4 9 C 48024203 M16 1,5 100 24 12 9 4 145 C
48024170 M10 1,25 100 18 7 55 4 8.8 C 48024216 M18 1,5 110 30 14 11 4 16,5 3
48024181 M12 1,25 100 21 9 7 4 10,8 iz 48024230 M 20 1,5 125 30 16 12 4 185 C
48024180 M12 1.5 100 21 9 7 4 10,5 .
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 234, M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 234,
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B #-ltens em estoque. B ¢ -[temsen stock.
M C- ltens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O W MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
Ago Bai Média| Ao Alto .| e | A . A | Fero | FeT - | ratse Aluminio | Lisade | Lgade | Ligade | ,.o_ . [ 1500 de | Plisico | Termo
Cark Cark Cark AgoLiga Fundid Agos Endurecidos ] 'hnﬂidnn.“ﬁ Cobre | Latio Fundid, Bronze | . mm:&":‘e:’ Titani Niquel |T Plast
Acero Acero Acero P . . .| Meaciones | Aleaciones | Aleacones = - .
= Ace Ace Acero g Ac Fundic i6n| Latci Aluminio | 4 : Mleacitn | Aleacion | Plastico | Te
Canrla:bfm C:‘Srh?:i:\jo ca‘x":m Rleatl;l?) = Fundido b i Gris | Modular || b Fundi:cl Bronce | | aminado Fundid Funcide demi deTitanio | de Niquel | Termacura I’l::t‘i‘cc:)
ogse | D3R S| sam | sko | sc | pE | ERE [ 3ERE | sus | e | eee | Bs | BsC | P8 AL |acapc| mc | e | m N | Past | vl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 B8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
} } } o | © © | 0| O o |© | O




wacro canacrecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina sincronizado em aco sinterizado (PM) com cobertura V (TiCN). Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento V (TiCN). Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

UNC

Rosca Unificada Grossa roscaunificada Gruesa
#r IMPORTADO
1020/1 VP' DC'MT ASME B1.1 [\
[ eor | ¢
=== @;/
L& ]
. — 3 ,L_J F
e 8 -
c
-
—| P
[ wwatd DIN S Bl
PM 28X —=mm Le A
v 25 21841 s
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
D" " Ne.de ue D" " ==
EOP | oot in) ek A B | B1 c Fo[Canmis| & | o st EDP | oo in) ek A B | B1 c F | Canais 1%— Tipo |Estoque
48020453 | Ne2 56 45 9 - 28 2,1 3 1.8 1 C 48020474 | 5/16 18 17 35 8 6,2 4 6,6 1 iz
48020455 | Ne3 48 50 9 = 28 2,1 3 21 1 C 48020479 3/8 16 100 20 39 10 8 4 8.0 1 C
48020457 | Ne4 40 56 8 18 35 2,7 3 23 1 C 48020484 | 716 14 100 22 = 8 6,2 4 94 2 iz
48020459 | Ne5 40 56 8 18 35 27 3 26 1 C 48020489 1/2 13 110 24 - 9 7 4 10,9 2 C
48020461 Ne 6 32 56 10 20 4 3 3 28 1 C 48020494 | 9/16 12 110 26 = 11 9 4 12,2 2 iz
48020464 | Ned 32 63 10 21 45 34 3 34 1 C 48020501 5/8 11 110 28 - 12 9 4 136 2 C
48020466 | Nel10 24 70 13 25 [ 49 3 3,9 1 C 48020515 3/4 10 125 31 = 14 11 4 16,6 2 iz
48020468 | Nel12 24 80 13 30 6 49 3 45 1 C 48020526 7/8 9 140 34 - 18 14,5 5 19,6 2 C
48020471 1/4 20 80 16 30 7 55 3 5.1 1 C 48020538 1 8 160 38 = 18 14,5 5 223 2 iz
B Velocdidade de Corte (Vc) consultar pagina 234, M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 234,
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B ¢-ltens em estoque. B ¢ -[tems en stock.
B C- ltens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
Ago Baixo |Ago Médio| Aco Alto . A | Agp . g | Femo | Fem© Latso Aluminio | Ligade | Lgade | Ligade |,co_ 4. [)i0z de | Plistico | Termo
Cark Cark Cart Ago Liga Fundid Agos Endurecidos sdavel| Fundid m Cobre | Latio Fundid: Bronze | y ﬂl_om L?l:u Titani N'i';unl & Plasti
Acero Acero Acero S M . .| Aleaciones | Aleaciones | Aleadiones - n .

- L Ac A Ac n Acero | Fundic iGn Latén Al : Aleacion | Aleacion | Plastico | Te
SESON AR o Aleado |Heranients| Fundido b dible|  Grs | Noduler | CO0 | L3ton | pndd, | Bronce | ol ehlurinio |deMogredo) - deZc | e Titanio [ Niquel | Temoaus | Plastico
ogse | D38 WS | sam | sko | osc | GBI | 3R] sus | 66 | eee | Bs | BsC | PB AL |acapc| mc | e | m M| Past | vinyl

- - 10~25 | 10~20 - - B8~20 8~20 B8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -

- - - - - [w) (&) &) O &) [w) O &)
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wacro canacrecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina sincronizado em aco sinterizado (PM) com cobertura V (TiCN). Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento V (TiCN). Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

UNF

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa
21 IMPORTADO
1020/2 VP' DC'MT ASME B1.1 [\
K= c
. o =T —@
' T el
: — YVY. 3 :
— 85 .
:
o HEIET
8 F
|| v DIN b Bl
PM 2B || — Lo
v 25 21841 e A
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
D Ne.de ue g . Ne. de

EDP { A | B [ 81| c | F [camai| & | o [Esfog: B v | A | B | B [ c | F o |Cemais| & | miee |SSfpave
48020454 | 2 64 | 45 9 - 28 | 21 3 [185] 1 C 48020476 | 5/16 | 24 17 | 35 8 | 62| 4 | 69 1 C
48020456 | 3 56 | 50 9 - 28 | 21 3 [ 21 1 C 48020481 | 38 | 24 | 90 | 20 | 35 | 10 8 4 | 85 1 C
48020458 | 4 48 | 56 8 18 | 35 | 27 3 24 1 C 48020486 | 7116 | 20 | 100 | 22 - 8 |62 4 |99 ] 2 C
48020460 | 5 44 | 56 8 18 | 35 | 27 3 | 27 1 C 48020491 | 122 | 20 [ 100 | 24 - 9 7 4 Ins| 2 C
48020462 | 6 40 | 56 [ 10 | 20 4 3 3 29 1 C 4802049 | 916 | 18 | 100 | 26 - 1 9 4 [129] 2 C
48020465 | 8 36 | 63 | 10| 21 | 45 | 34 3 (836 ] 1 C 48020504 | 5/8 | 18 | 100 | 28 - 12 9 4 15| 2 C
48020467 | 10 32 | 70 | 13 ] 25 6 49 | 3 | M 1 C 48020517 | 3/4 | 16 | 110 | 3 - 14 [ n 4 [ws]| 2 C
48020460 | 12 28 | 80 | 13 | 30 6 | 49| 3 | 46 1 C 48020528 | 7/8 | 14 | 125 | 23 - 18 |145] 5 |205]| 2 C
48020472 | 14 | 28 | 80 | 16 | 30 7 55 3 55 1 C 48020539 | 1 12 | 140 | 25 - 18 [145] 5 [233] 2 C

B Velocdidade de Corte (Vc) consultar pagina 234,
M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
B ¢-ltens em estoque.
B C- ltens com estoque sob consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O

CONTROLE DE SINCRONIZACAOQ.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 234,

M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244,
M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M »-[tems en stock.
M C - [tems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.

hco Baixo |Aco M Ferro " Ligade | Ligade de " ”
g \go Médiof Ago Alto | .| Ago Ago E— Ao | Femo | Feme | Latso | 2t | g Aluminio | W82 de 'gu Ligade | Liga de | Phisto | Termo
Carbone | Carbone | Carbone Fundido ¢ Fundido Nodular Fundido L Fundid Fd' ido | Fundid Titanio | Niquel |Termocura | Plastico
Acero Acero Acero L . . . | Aleaciones | Alsaciones | Aleaciones : : "
E A Acero | Acero | Acero N Acero Latén Aluminio | C0 : Aleacion | Aleacién | Plastico | Termo
codlo | Medio | Alto | pleada jenta | Fundido b idable|  Gris | Nodular | %0 | L300 | Fundide | Bronee | ainade 2hluminio |deMagreso) - deZc | e Titanic | de Niguel | Temocur | Plastica
C C0.25% C ~25 2535 | 35~45
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ | M SKD 5C HRC HRC HRC 5Us GG GGG Cu Bs BsC PEB AL ACADC| MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - B8~20 8~20 B8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
B B 8 B 8 @] @ (@] O (@] (@] O @]
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wacto cana recto

Tubo Rroscawhitworth

Macho para maquina sincronizado em aco sinterizado (PM) com cobertura V (TiCN). Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento V (TiCN). Indicado para mecanizado de fundicin gris y aluminio fundido.

#r  IMPORTADO
1020/9 VP' DC' MT DIN 259. BS 2779.1S0 228/1 L\
c
: e oHI= —— -«
F
VAL B
) A
M | # il DIN
v 25 5156
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
D" Ne.de — D" Ne. de
EOP | {pol.fin) P A 8 < == 4% Eod EDP (poL/in) P A e = Fo|Gamais | &8 |B(200
48020837 116 28 90 11 6 49 4 6,7 C 48020844 7/8 14 150 22 22 18 5 282 iz
48020838 /8 28 90 11 7 55 4 87 iz 48020845 1 11 160 28 25 20 6 306 C
48020839 1/4 19 100 16 11 9 4 11,7 C 48020846 1.1/8 11 170 28 28 22 6 352 iz
48020840 3/8 19 100 16 12 9 4 15,2 G 48020847 1.1/4 11 170 28 32 24 6 39,2 C
48020841 1/2 14 125 22 16 12 5 19,0 C 48020849 1172 11 190 28 36 29 6 45,0 iz
48020842 5/8 14 125 22 18 14,5 5 21,0 iz 48020850 1.3/4 11 190 28 40 32 6 51,0 C
48020843 3/4 14 140 22 20 16 5 24,5 C 48020851 2 11 220 28 45 35 6 57.0 iz
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 234, M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 234,
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 245. M Tolerandia del agujero previo, consultar pagina 245.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Espedificacion, por favor entrar en contacto
Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B #-ltens em estoque. B ¢ -[temsen stock.
M C- ltens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAQ E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O CONTROLE DE ~ BIMACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
SINCRONIZACAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
Ago Bai Média Ago Alto i A . Aw | Fero | Feme .| Latse Aluminio | Lisade | Lgade | Ligade | ,.o_ . [ 1500 de | Plisico | Termo
Cark Cark Cark AgoLiga Fundid Agos Endurecidos sdavel| Fundid Fuﬂh Cobre | Latio Fundid Bronze | . Aluminic | Magnésio F|.::° Titani Niquel |T Plast
Acero Acero Acero P . .. | Meadonss | Aleaciones | Aleadiones = - .
= Ace Ace Acero g Ac Fundic i6n| Latci Aluminio | 4 : Mleacitn | Aleacion | Plastico | Te
o || EEm || G Aleado oo Fundiio b idoble| Gris | Nodutar | COPT® [ Laten | g 2dd, | Bronce | SRS 2hagreso)  deZc | de Titanio | de Niquel | Tenmocura Plastico
—o5se | D23% ) aS.| sam | sko GRS BB sus | 66 | eoe | Bs | BsC | P8 AL |acapc| mc | e | m N | Past | vl
- - 10~25 | 10~20 - 8~20 B8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
} - } - } o | © © | 0| O o |© | O




