macrorunta eucoos. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

S5d Rosca Métrica Gruesa

Macho de alta performance para magquina em ago sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para méaquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

AT
Rl

IMPORTADO
1002/0 A' POT DIN 13.1S0 724/965.1 m (_‘*
C
ST — 1t N
o7 - e
]
—r P E
4 _'| [~ A
e c
DE====—=cmm= Rl
—— DIN 8 >>F/
U e o = n
4,0 A
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
N=. de N=.de
i Ti i T Est
annnn-NnEl - |- DnnEnEnnc
*48145111 M1 025 | 40 5 25 21 2 0,75 1 C 48145138 M3 0,5 56 18 35 2,7 3 25 2 C
*48145112 M1 025 | 40 5 25 21 2 0,85 1 C 48145142 M35 0.6 56 20 4 3 3 29 2 C
*48145113 M1.2 025 | 40 5 25 21 2 0,95 1 C 48145144 M4 0.7 63 21 45 34 3 33 2 C
*48145115 M14 03 40 7 25 21 2 1,1 1 C 48145147 M45 075 | 70 25 6 49 3 3,75 2 C
48145118 M16 035 | 40 8 25 21 2 1,25 1 C 48145149 M5 08 70 25 6 49 3 42 2 C
48145119 M17 035 | 40 8 25 21 2 1,35 1 8 48145152 M55 09 80 30 6 49 3 46 2 C
48145120 M1.8 035 | 40 8 25 21 2 1,45 1 C 48145155 Mb 1 80 30 6 49 3 5 2 C
48145125 M2 04 45 8 28 21 2 16 1 8 48145158 M7 1 80 30 7 55 3 6 2 C
48145127 M22 045 | 45 9 28 21 2 1,75 1 C 48145161 M8 1,25 | 90 35 8 6,2 3 6,75 2 C
48145128 M23 04 45 9 28 21 2 1.9 1 C 48145165 M9 1,25 [ 90 35 9 7 3 7,75 2 C
48145133 M25 045 50 9 28 21 2 2,05 1 C 48145169 M 10 1,5 100 39 10 8 3 8,5 2 C
48145136 M2.6 045 | 50 9 28 21 2 2,15 1 C

B Velocdidade de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
B - ltens em estoque.
M C- ltens com estoque sob consulta.

Rosca Métrica Grossa rosca Métrica Gruesa

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

con nuestro departamento Comercial.
M e -[temsen stock.
B C - [tems con stock bajo consulta.
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48145139 M3 05 56 = 22 - 3 25 C 48145175 M1 1.5 100 - 8 6,2 3 9,5 C
48145185 M4 0.7 63 = 28 1 3 33 5 48145179 M12 1,75 110 29 9 7 3 10,3 C
48145150 M5 0.8 70 = 35 2,7 3 4,2 C 48145191 M14 2 110 30 11 9 3 12 C
48145187 M6 1 80 = 45 34 3 5 c 48145202 M 16 2 110 32 12 9 3 14 C
48145159 M7 1 80 = 55 43 3 6 i 48145214 M18 25 125 34 14 n 3 155 C
48145188 M8 1,25 90 = 6 49 % 6,75 L 48145228 M 20 25 140 34 16 12 3 17,5 C
48145166 M9 1,25 90 = 7 55 3 775 £ 48145238 M22 25 140 34 18 145 3 195 C
48145189 M10 5] 100 = 7 55 3 85 € 48145247 M24 3 160 38 18 145 3 21 C
M Velocidade de Corte (V) consultar pagina 230. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comerdial. con nuestro departamento Comercial.
M #-ltens em estoque. B e -ltemsen stock.
M C - ltens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
M Para os itens sem EDP, favor entrar em contato com nosso departamento M Para items sin EDP, por favor entrar em contacto con nuestro
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MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wactopuna veticomas

Macho para maquina em ago sinterizado (PM) de alta performance com furo de refrigeracao. Indicado para furo passante em material de cavaco longo.

Macho para € ACero si do (PM) de alto i

on

Rosca Métrica Grossa r

ion. Indicado para agujero pasante en materiales de viruta larga.
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48214155 M6 1 80 19 6 49 3 50 C 48214169 M10 1,5 100 24 10 8 3 85 c
28214161 | M8 [ 125 | 90 2 8 6.2 3 68 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

M [tens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B ¢-ltens em estoque.

M C- ltens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 242.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M #-[tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.
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48214179 M12 1,75 110 28 9 7 3 103 % 48214228 M20 25 140 34 16 12 3 17.5 C
48214191 M 14 2 110 30 11 9 3 12,0 £ 48214238 M22 25 140 34 18 14,5 3 19,5 C
48214202 M 16 2 110 32 12 9 2 14,0 C 48214247 M 24 3 160 38 18 14,5 3 21 C
48214214 Mmia 25 125 34 14 11 3 155 £

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230.

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

M tens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M - ltens em estoque.

M C- ltens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 242.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M #-[tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.
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macrorunta eucoos. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Gruesa

Macho de alta performance para magquina em ago sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para méaquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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48205125 M2 04 45 ) 28 21 2 1.6 1 C 48205149 M5 0.8 70 16 6 49 3 42 2 C

48205133 M25 0,45 50 9 28 2,1 2 2,1 1 G 48205155 M6 1 80 19 [ 49 3 5.0 2 C

48205138 M3 0,5 56 11 35 2,7 3 2,5 2 C 48205161 M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8 2 C

48205144 M4 07 63 13 45 34 3 33 2 C 48205169 M10 15 100 24 10 a8 3 85 2 C
M Velocdidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 242.

B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
B - ltens em estoque.
M C- ltens com estoque sob consulta.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

con nuestro departamento Comercial.
M »-ltems en stock.
B C - [tems con stock bajo consulta.
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48205179 Mi2 1,75 110 28 9 7 3 103 C 48205202 M 16 2 110 32 12 9 3 14,0 C
B Velocidade de Corte (Vo) consultar pagina 230. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
B Flufdo de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 242.
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B #- ltens em estoque. M e-[temsen stock.
M C- ltens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
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MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wactopuna veticomat

Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

sca Métrica Grossa Rrosca Metrica Gruesa
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48206125 M2 04 45 8 28 2,1 2 16 1 C 48206149 M5 08 70 16 6 49 3 42 2 C
48206133 M25 045 | 50 9 28 2,1 2 2,1 1 C 48206155 M6 1 80 19 6 49 3 5,0 2 C
48206138 M3 05 56 n 35 27 3 25 2 C 48206161 M8 1,25 | 90 22 8 6,2 3 6,8 2 C
48206144 M4 07 63 13 45 34 3 33 2 C 48206169 M10 15 | 100 | 24 10 8 3 85 2 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 242.

M [tens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

B ¢-ltens em estoque. M «-[tems en stock.

M C- ltens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
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48206179 Mi2 175 110 14 28 7 3 103 C 48206202 M16 2 110 16 32 9 3 14,0 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 242.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M |tems fuera de la Tabla de Espedificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B ¢-ltens em estoque. M e-[tems en stock.
M C- ltens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
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MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wactopuna reuicomat

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagbes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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48145135 M25 0.35 50 9 28 21 2 2,15 1 E 48145171 M10 1 90 20 7 55 3 9 3 C
48145137 M 2,6 0,35 50 9 28 21 2 2,25 1 C 48145172 M10 0,75 90 20 7 55 3 9,25 3 C
48145141 M3 0,35 56 8 3.5 2T 3 2,65 2 C 48145176 M11 1 90 20 8 6,2 3 10 3 C
48145143 M35 0.35 56 9 4 3 3 3,15 2 & 48145180 Mi2 1.5 100 22 9 7 3 10,5 3 C
48145145 M4 05 63 10 45 34 3 35 2 C 48145181 M12 1,25 [ 100 22 9 7 E] 10,75 3 C
48145146 M4 0,35 63 10 4,5 34 3 3,65 2 C 48145182 M12 1 100 22 9 7 3 1 3 .
48145148 M45 05 70 12 6 49 3 4 2 C 48145192 M14 1.5 100 22 11 9 4 12,5 3 C
48145151 M5 05 70 12 6 49 3 45 2 C 48145193 M14 1,25 | 100 22 11 9 4 12,75 3 C
48145601 M6 0,75 80 14 6 49 3 5,25 2 C 48145194 M14 1 100 22 11 9 4 13 3 C
48145602 M6 0.5 80 14 6 49 3 5.5 2 € 48145203 M 16 1.5 100 22 12 9 4 14,5 3 C
48145160 M7 0.75 80 14 7 55 3 6,25 2 G 48145204 M16 1 100 22 12 9 4 15 3 C
48145603 M8 1 90 22 8 6,2 3 7 2 C 48145216 M18 1.5 110 25 14 11 4 16,5 3 C
48145604 M8 0,75 80 18 8 6,2 3 7,25 2 G 48145218 M18 1 110 25 14 11 4 17 3 C
48145605 M9 1 90 22 9 7 3 8 2 c 48145220 M20 2 140 34 16 12 4 18 3 C
48145606 M 10 1,25 | 100 24 10 8 3 8,75 2 C 48145230 M 20 1.5 125 25 16 12 4 18,5 3 C
48145607 M10 1 90 20 10 8 3 9 2 G 48145232 M 20 1 125 25 16 12 4 19 3 C
48145608 M10 0,75 90 20 10 8 3 9,25 2 C 48145239 M22 2 140 34 18 145 4 20 3 C
48145156 M6 0,75 80 14 45 34 E] 5.25 3 C 48145240 M22 1.5 125 25 18 145 4 20,5 3 C
48145157 M6 0,5 80 14 4,5 3.4 3 5.5 3 C 48145241 M 22 1 125 25 18 14,5 4 21 3 C
48145162 M8 1 90 22 6 49 3 7 3 G 48145249 M24 2 140 28 18 14,5 4 22 3 C
48145163 M8 0,75 80 18 6 49 3 7,25 3 C 48145250 M24 1.5 140 28 18 145 4 22,5 3 C
48145167 M9 1 90 22 7 5.5 3 8 3 C 48145251 M 24 1 140 28 18 14,5 4 23 3 C
48145170 M10 1,25 | 100 24 7 55 3 8,75 3 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M |tems fuera de la Tabla de Espedificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B ¢-ltens em estoque. B e-ltems en stock.
M C- ltens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
M Tipo 1 e tipo 2 conforme DIN 371. M Tipo 1 y tipo 2 segan DIN 371.
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macropuntaneucoos. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho para maguina em ago sinterizado (PM) de alta performance com furo de refrigeracao. Indicado para furo passante em material de cavaco longo.
i gujero de refri ion. Indicado para agujero pasante en materiales de viruta larga.

Macho para maquina en acero sinterizado (PM) de alto
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d{' IMPORTADO
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
N=. de Ne. de
1" A B C F Canai = i A B C F ‘Canais
m v £ 4 [ v g2 4 [
48214162 M8 1 90 22 6 4.9 3 70 c 48214192 M14 1.5 100 22 11 9 4 125 C
48214171 M 10 1 90 20 7 55 3 9,0 G 48214203 M 16 1,5 100 22 12 9 4 14,5 C
48214170 M 10 1,25 100 24 7 55 3 8.8 C 48214216 M 18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 C
48214180 Mi12 1.5 100 22 9 7 3 105 G 48214230 M20 15 125 25 16 12 4 18,5 C

M Velocdidade de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B - ltens em estoque.

M C- ltens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 242.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M »-ltems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

Ago Baixo |Ago Médio] Ao Alte . Ao — o | Femo Liga de
Carbono | Carbono | Carbone | A%° Liga H:Edo < s/ Fundido m Cobre Zinco N‘l'qnel
Acero Acero Acero . _— N .

! L Acero | Acero Acero 11 Acero i i P - Aleacién | Plastico [ Termo
o | Medio | Alto | pjeads jonka| Fundicls Aceras idable| ~Geis | Nodular | “°® | 5" | Fundido | BronC® | Laminade | deAminiofdeMagnesio| - deZnc | i | e Niquel | Temocur | Plastico
oo | o pase | S | sk | sc | 53| ERE (B sus | 66 | eee | cu Bs | BsC | PB AL |acapc| mc | e | m N | Pt | vimyl
15-60 | 15-60 | 1060 | 830 | 8~30 | 830 | 820 | 820 | 5-15 | 820 | - | 5~50 | 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 1535 | 15~35 | 15~35 | 5-10 | - E B
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MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wacropunta veucoias

Macho de alta performance para magquina em ago sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagbes.
i Aqui izado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Macho dealtor

M

1005/5 A' POT 6Gx DIN 13.150 724/965.1
w == § o A

para

€N acero sir

C_* IMPORTADO

- =30,

L A

@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
N N-.de e N N-. de

- =
48205156 M6 0,75 80 14 4,5 34 3 53 c 48205182 M1z 1 90 22 9 7 3 11,0 c
48205162 M8 1 80 22 6 49 E] 7.0 G 48205192 M14 1,5 90 22 11 9 4 125 C
48205163 M8 0,75 80 18 6 49 3 7.3 C 48205203 M 16 15 100 22 12 9 4 14,5 G
48205170 M10 1,25 90 24 7 55 3 8.8 8 48205216 M18 1,5 100 25 14 11 4 16,5 C
48205171 M10 1 90 20 7 5.5 3 9,0 C 48205230 M20 15 140 25 16 12 4 18,5 C
48205180 M12 15 90 22 9 7 3 10,5 G 48205240 M22 1,5 140 25 18 14,5 4 20,5 C
48205181 M12 1,25 90 22 9 7 3 10,8 C 48205250 M 24 1,5 140 28 18 145 4 22,5 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
B ¢-ltens em estoque.
M C- ltens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 242.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

B #-[tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

[ | E— Famo .. | Ligade | Ligade | Ligade o 5 =
A Ao Médi mﬂhmu’. Ago A Ao | Ferro |- el | eok Latio Latio B Ahn-? Alumini = 7 jade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbone | Carbone H:Edo = Fundido Nodul: Fundido | “TONTe |j Fundid Jimhwu*u Fundid ftanio | Niquel |Termocura | Plastico
Acero Acero Acero . - . .| Aleacones | Aleaciones | Aleacones . N o

k Acero | Acero | Acero . Acero i i Laton Aluminig | Aleadones : Aleacion | Aleacién | Plastico | Termo
(leio | Medio | Ao | Aleado [Heramiens| Fundid | A°STOS idable| Gris | Nodular | “°'® | 130 | Fundido | BroMC | Laminado | deAminiofdeManes| - deZnc | o i | e Niguel | Termoaur | Plastico
oo | i |oase | s | ko | sc | 5B | e (e | sus | &6 | eee | cu Bs | BsC | PB AL |acapc| mc | e | m M| Past | vyl
15-60 | 15-60 | 1060 | 830 | 8~30 | 8-30 | 820 | 820 | 515 | 8-20 | - | 5-50 | 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 1535 | 15~35 | 5-10 | - E B
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MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wactopunma revicomas

UNC

Macho de alta performance para maguina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagbes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

1002/1 A' POT ASMEB1.1
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=== i

(J_r IMPORTADO

viviis B 1

@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm

o" . Ne. de g ue [l - N=. de
EDP ‘ woum A A B c AR st EDP ‘ won T A B c R Bl
48145453 Ne 2 56 45 - 28 21 2 1.8 c 48145466 Ne 10 24 70 16 6 4.9 3 39 c
48145455 Ne 3 48 50 - 28 2,1 2 2,1 G 48145468 Ne 12 24 80 17 6 4,9 3 45 C
48145457 Ne 4 40 56 11 35 2,7 2 23 C 48145471 1/4 20 80 19 7 55 3 5.1 C
48145459 Ne 5 40 56 11 35 27 3 26 G 48145474 5/16 18 90 22 8 6,2 3 6,6 C
48145461 Ne 6 32 12 4 3 3 28 C 48145479 3/8 16 100 24 10 8 3 8,0 C
48145464 Ne 8 32 63 13 4,5 34 3 34 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244.

M [tens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B ¢-ltens em estoque.

M C- ltens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 244,

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M #-[tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

1002/6 A' POT ASMEB1.1

(J'r IMPORTADO

- ==

Le) A
o o o e e
v 40 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
o N N-.de e D~ N Ne.de
EDP wolin Rl A B C F Ganais _@}_ ESIONS EDP o) ek A B c F Canais _1%_ Bl
48145484 716 14 100 24 8 6,2 3 9.4 C 48145515 3/4 10 125 34 14 11 3 16,5 C
48145489 12 13 110 28 9 4 3 10,8 C 48145526 7/8 9 140 34 18 145 3 195 iz
48145494 916 12 110 30 1 9 3 122 C 48145538 1 8 160 38 18 145 3 222 C
48145501 5/8 11 110 32 12 9 2 136 C
M Velocidade de Corte (Vo) consultar pagina 230. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 244.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comerdial. con nuestro departamento Comercial.
M e-ltens em estoque. B ¢ -[tems en stock.
B C- ltens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
P P Ferro .. | Ligade | Ligade | Ligade | . . -
A A Alo - N L Ferro Latio Aluminio = = de | Ligade | Plistico | Termo
Cark Cark C‘:’I Ago Liga Ago F::EI g Ao 1| Fundid Fundide | Cobre | Latio Fundido | Bronze | o g ﬁl-om Zinco ¥y "'I';ll' T Plast
Acero Acero Acero - - - .| Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones - N o
" % Acero | Acero Acero 1 Acero | Fundic dicién| Latdn Aluminio [ 5 - Aleacién | Aleacicn | Plastico | Termo
ot | ot | ortoon | Aleado ienta| Fundido o idable| Gris | Nodular | “°'® | 130 | Fundido | BroMC | Laminado | deAminiofdeManes| - deZnc | o i | e Niguel | Termoaur | Plastico
C C0.25% C ~25 25-35 | 35~45
~025% | ~0.45% | 0.45%~ 5CM SKD s5C HRC HRC HRC 5Us GG GGG Cu Bs BsC PEB AL ACADC| MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | B~30 8~30 8~30 B8~20 8~20 5~15 8~20 - 5~50 | 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 [ 15~35 | 5~10 - - -
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macroruntaveucoos. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

osca Whitw

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagbes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

055a Rosca Whitworth Gruesa

BSW

1 002/3 A' POT BS84DIN 11 C’r IMPORTADO
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
D" - N=. de D" " N=. de
EDP ‘ (pol/in) (el A s ¢ c == % o = ‘ (pol/in) (IR A B c F | Canais & S
48205702 1/8 40 56 11 35 27 3 2,55 C 48205710 1/2 12 110 28 9 7 3 107 C
48205704 3/16 24 70 16 6 49 3 37 C 48205712 5/8 11 110 32 12 9 3 137 iz
48205706 1/4 20 80 19 7 55 3 51 C 48205713 3/4 10 125 34 14 11 3 16,6 C
48205707 5/16 18 90 22 8 6,2 3 6,6 C 48205714 7/8 9 140 34 18 14,5 3 19,5 iz
48205708 3/8 16 100 24 10 8 3 80 C 48205715 1 8 160 38 18 145 3 223 C
48205709 7/16 14 100 24 8 6,2 3 94 C
M Velocdidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 245. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 245.
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B - ltens em estoque. M e-[temsen stock.
M C- ltens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
RSP — Ferro | Ligade | Ligade | Ligade | . . -
A A Alo N 1 Ferro = Latao Al o = de | Ligade | Plistico | Termo
st \o Mediol Awe Alto | acoLiga [ A | Ae oo = m Cobre | Latdo | 220 | Bronze |ANSTND | Aluminio | Magnésio | Zinco | Yig2de ot [ L=
Acero Acero Acero - o .. | Meaciones | Aleaciones | Aleaciones - N -
5 Ace A Ac ad Acero | Fundic diciéin| Laton Al ) Meacion | Aleacion | Plastico | Te
Jn | Medio [ Alto Aleado |Heranientz| Fundido b idable| " Gris | Nodular | Cobre [ Laten | g 20, | Bronce | ol e Aluritio | deMagneio) - deZC | . Tizanio | de Niquel | Temocura Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ 5CM SKD 5C HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PEB AL ACADC| MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
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macopuntaeucoos. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagbes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

1 002/9 A'POT ASMEB1.1

BSPq)

osca Unificada Fina rosca unificada

Cﬁ_r IMPORTADO
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
D Ne.de D N=. de
" Canais Em- ” Can Eﬁs&g‘
EDS (pol./in) e A B € F Canales -1%— EDP ‘ {pol.fin) Lo 2 E G B == 4%
48145900 1/8 28 90 20 7 55 3 87 C 48145300 5/8 14 125 25 18 145 4 21,0 c
48145000 1/4 19 100 22 11 9 E] 11,7 C 48145400 3/4 14 140 28 20 16 4 245 iz
48145100 3/8 19 100 22 12 9 3 15,2 C 48145500 7/8 14 150 28 22 18 4 28,2 C
48145200 12 14 125 25 16 12 3 19,0 C 48145600 1 11 160 30 25 20 4 306 iz
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 245. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 245.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Espedificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comerdial. con nuestro departamento Comercial.
B *-ltens em estogque. M *-[tems en stock.
M C- ltens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
RSP — Ferro .. | Ligade | Ligade | Ligade | . N
g g Al . . . Ferro " Latio Al de = de | Liga de
cl:ﬂ Acoliga Ago := <o Aco Fundid, Nudmlh Cobre | Latdo | o g | Bronze || i '“"-I '°| .h'“i i Fmi 1 m.. "'I';IIQI
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k Ace A Ac lad Acero | Fundic Jician Latén Al : Meacion | Aleacién | Plastico | Te
oo | Medio | Alto Aleado |Heranientz| Fundido b idable| " Gris | Nodular | Cobre [ Laten | g 20, | Bronce | ol e Aluritio | deMagneio) - deZC | . Tizanio | de Niquel | Temocura Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ 5CM SKD 5C HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PEB AL ACADC| MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 B8~30 8~20 8~20 5~15 8~20 - 5~50 | 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 [ 15~35 | 5~10 - - -
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