maco canat eucons. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL
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Macho de alta performance para mdgquina em aco smtenzado (PM) com hélice variavel de 452 Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.

Macho de alto

para

€N acero sir

do (PM) con hélice variavel de 452 Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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P A B B1 c F | ganais 4%_ Tipo E'm n- P A B B1 C F | Canais 4% Tipo Em
*48139111 M1 0,25 40 - 5 25 2,1 2 0,75 1 C 48139138 M3 0.5 56 4 18 35 2,7 3 25 2 C
*48139112 | M1,1 | 0,25 40 - 5 2,5 2,1 2 0,85 1 C 48139142 | M35 0.6 56 4,8 20 4 3 3 29 2 C
*48139113 | M 1,2 | 0,25 40 - 5 25 21 2 0,95 1 C 48139144 M4 0.7 63 5.6 21 45 34 3 33 2 C
*48139115 | M14 | 03 40 - 6 25 21 2 1,1 1 C 48139147 | M45 | 075 70 6 25 6 49 3 3.8 2 C
48139118 | M1,6 | 035 40 - 7 25 21 2 1.25 1 C 48139149 M5 0.8 70 6,4 25 6 49 3 4,2 2 C
48139119 | M1.7 | 035 40 - 8 2,5 2.1 2 1,35 1 C 48139152 | M55 0.9 80 7,2 30 6 49 3 4.6 2 C
48139120 | M1.8 | 035 40 - 8 25 2,1 2 145 1 C 48139155 M6 1 80 8 30 6 49 3 5.0 2 C
48139125 M2 04 45 3.2 10 2,8 2.1 2 1.6 2 C 48139158 M7 1 80 8 30 7 55 3 6,0 2 C
48139127 | M2,2 | 045 45 3.6 11 2,8 2,1 2 175 2 C 48139161 M8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 6,8 2 C
48139128 | M23 | 04 45 3.6 12 2,8 2.1 2 1.9 2 C 48139165 M9 1,25 90 10 35 9 ¥ 3 7.8 2 C
48139133 | M25 | 045 50 3.6 13 2,8 2,1 2 2,1 2 C 48139169 | M10 1.5 100 12 39 10 8 3 85 2 C
48139136 | M26 | 045 50 3.6 13 2,8 2.1 2 2,2 2 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230.

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242,
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
B - ltens em estoque.

M C- ltens com estoque sob consulta.

B Velocidad de Corte (Vi) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242,

M ltems fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M e -[temsen stock.

B C - [tems con stock bajo consulta.
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48139139| M3 0,5 56 4 = 2,2 z 3 25 C 48139175 | M 11 1.5 100 12 - ) 6,2 3 9.5 C
48139185 | M4 0,7 63 5.6 = 28 2,1 3 33 C 48139179 | M 12 1,75 110 14 - 9 7 3 103 C
48139150 | M5 0.8 70 64 - 35 2,7 3 42 E 48139191 | M14 2 110 16 - 11 9 3 12,0 C
48139187 | M6 80 8 = 45 34 3 5.0 C 48139202 | M 16 2 110 16 - 12 9 3 14,0 C
48139159 | M7 80 8 = 55 4,3 3 6,0 C 48139214 | M 18 25 125 25 - 14 11 4 155 C
48139188 | M8 1,25 90 10 - 6 49 3 6,8 [ 48139228 | M 20 25 140 25 - 16 12 4 17,5 C
48139166 | M9 1,25 90 10 - 7 55 3 78 C 48139238 | M22 25 140 25 - 18 14,5 4 195 C
48139189 | M 10 15 100 12 - 7 55 3 85 e 48139247 | M 24 3 160 30 - 18 14,5 4 21,0 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. B Velocidad de Corte (V) consultar pagina 230.
B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242,
M ltens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B - ltens em estoque. B e -ltemsen stock.
M C- ltens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo |Ago Médio| Aco Alto . A . Ao | Femo | Femo .| Latse Aluminio | Ligade | Ligade | Ligade | ooy | )ioz de | Plistico | Termo
Cark Cark Cart AgolLiga Fundid: Agos Endurecidos sdavel| Fundid m Cobre | Latio Fundid: Bronze (" . | Aluminio | Magnésio LZ.'I:B Titani Niquel |T Plasts
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wmacio cana veticomat

Macho de alta performance para magquina em ago sinterizado (PM) com hélice variavel de 452, Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.

Macho de alto rendi €N acero sir

para

do (PM) con hélice variavel de 452 Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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1 80 8 26 6 49 3 5 C 48140169 | M10 15 100 12 37 10 8 3 8,5 C
48140161 | M8 | 1,25 90 10 32 8 6,2 3 6,8 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230.

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242,

B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B *-ltens em estoque.

M C- ltens com estoque sob consulta.

B Velocidad de Corte (Vi) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242,

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M *-[tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.
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48140179 | M12 175 110 14 9 7 3 103 [ 48140281 M33 35 180 42 25 20 4 295 C
48140191 M14 2 110 16 11 9 3 12 E 48140294 | M36 4 200 48 28 22 4 32 C
48140202 M 16 2 110 16 12 9 3 14 C 48140304 | M39 4 200 48 32 24 4 35 C
48140214 | M18 S 125 25 14 11 4 15,5 C 48140314 | M42 45 200 54 32 24 4 375 C
48140228 | M20 25 140 25 16 12 4 17,5 [# 48140319 | M45 45 220 54 36 29 4 40,5 C
48140238 | M22 25 140 25 18 145 4 19,5 C 48140325 M48 5 250 60 36 29 4 43 C
48140247 M24 3 160 30 18 145 4 21 C 48140337 M52 5 250 60 40 32 4 47 C
48140262 Mm27 3 160 36 20 16 4 24 C 48140347 M56 55 250 66 40 32 4 505 C
48140271 M 30 35 180 42 22 18 4 26,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. B Velocidad de Corte (Vi) consultar pagina 230.
B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242,
M ltens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B *-ltens em estoque. B *-ltems en stock.
M C- ltens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo |Ago Médio| Ao Alto . A | Ap . Ao | Femo | FeTO Latio Aluminio | Ligade | ligade | Ligade | .05 | |iga de | Plistico | Termo
Cark Cark Cart Ago Liga Fundid Agos Endurecidos Javel| Fundid Fundido | Cobre | Latio Fundid: Bronze | © . . mm Izu Titani Niquel [T Plasti
Acero Acero Acero S M . .| Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones - n -
= " Act A Act 1 Ace Fundic | Latén Al dle Alrin - Aleacitn | Aleacidn | Plastioco | Te
e cmﬁn Ca?bh:no Aleado |Hemamients| Fundido LI idable| Gris | Nodular | % | 1360 | finide | Bronee | " uminio | = Magre F”‘Z"‘i deTitanio | d ew, 1| rermocurs | Flastico
ogse |0k S| sam | sko | sc | 5B | EE | R sus | 66 | eee | Bs | BsC | PB AL |acapc| mc | e | m M| Pt | vy
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Macho de alta performance para maqulna emaco smtenzado (PM) com hélice variavel de 452 Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.

Macho de alto

éti

para

enacero

sir

do (PM) con hélice variavel de 452 Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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P A B | B1 c F [ ganais 4%_ Tipo |Estoqu m P A B | B1 c F [ Canais 4% po |Estoque
48201125 | M2 04 45 32 10 28 2,1 2 1.6 1 C 48201149 | M5 0.8 70 64 25 6 49 3 42 1 C
48201133 | M25 | 045 | 50 36 13 28 2,1 2 21 1 C 48201155 | M6 1 80 8 30 6 49 3 50 1 C
48201138 | M3 0.5 56 4 18 35 2,7 3 2,5 1 C 48201161 | M8 | 1,25 | 90 10 35 8 6,2 3 6,8 2 C
48201144 | M4 07 63 56 21 45 34 3 35 1 C 48201162 | M10 | 1,5 | 100 12 39 10 8 3 85 2 C

B Velocidade de Corte (V) consultar pagina 230.
B Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242,
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
B - ltens em estoque.

M C- ltens com estoque sob consulta.

B Velocidad de Corte (Vi) consultar pagina 230.
B Fluido de Corte consultar pagina 240.
M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242,
M ltems fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

con nuestro departamento Comercial.
B #-ltemsen stock.
B C - [tems con stock bajo consulta.
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48201179 | M12 1,75 110 14 - 9 7 3 103 | C 48201202 | M16 2 110 16 - 12 9 3 14,0 | C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. B Velocidad de Corte (Vi) consultar pagina 230.
B Fluido de Corte consultar pagina 240. B Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242,
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

B ¢- ltens em estoque. M e-[temsen stock.
B C- ltens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo |Ago Médio| Aco Alto . Aw | Ap . Ao | Femo | Femo .| Latse Aluminio | Ligade | Ligade | Ligade | ooy | )ioz de | Plistico | Termo
Cark Cark Cart AgolLiga Fundid: Agos Endurecidos idivel| Fundid m Cobre | Latio Fundid: Bronze (" . | Aluminio | Magnésio Llru Titani Niquel |T Plasts
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wmacio cana veticomat

Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM) com hélice variavel de 452, Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.
Macho de alto rendimi Aqui i

€N acero sir

N AN

=

45

para

1006/0 A'SFT 7Gx DIN 13.150 724/965.1

76X ﬂ‘ g "“‘

@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17

do (PM) con hélice variavel de 452, Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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Unid.:mm

P A B | B c F Gct':-t 4% Tipo [Estoque m P A B | B c F ;:..'.E 4% Tipo |Estoque
48202125 | M2 | o4 [ 45 [ 32 | 10 | 28 [ 21 2 [ [ 1 C 48202149 | M5 | 08 | 70 | 64 | 25 | 6 | 49 | 3 | 42 [ 1 C
48202133 [ M25 [ 045 [ 50 [ 36 | 13 | 28 | 2a 2 | 21 1 C 48202155 | M6 | 1 80 | 8 [ 30| 6 [ 49 ] 3 [0 C
48202138 | M3 J o5 [ s6 | 4 [ 18 [ 35 [ 27| 3 [ 25 1 C 28202161 | M8 [ 125 ] 90 [ 10 [ 35 | 8 [ 62| 3 [ 68| 2 C
28202144 | M4 [ o7 [ 63 [ 56 [ 21 [ a5 [34a ] 3 [33 ] 1 C 48202169 | M10 | 1,5 [ 100 | 12 | 39 [ 10 | 8 3 |85 | 2 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230.

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242,

B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B ¢-ltens em estoque.

M C- ltens com estoque sob consulta.

B Velocidad de Corte (Vi) consultar pagina 230.

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242,

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

B #-[tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.
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48202179 | M 12 1,75 110 14 - 9 7 3 103 | C 48202202 16 2 10 16 - 12 9 3 14,0 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. B Velocidad de Corte (Vi) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242,
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B *-ltens em estoque. M *-[tems en stock.
M C- ltens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo |Ago Médio| Ao Alto . A | Ap . Ao | Femo | FeTO Latio Aluminio | Ligade | ligade | Ligade | .05 | |iga de | Plistico | Termo
Cark Cark Cart Ago Liga Fundid Agos Endurecidos idavel| Fundid Fundido | Cobre | Latio Fundid: Bronze | . .mm'ﬁu Titani Niguel |Te Plast
Acero Acero Acero S e - .| Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones 5 n o
- - Ac A Ac " Acel Fundic | Latén Al i - Aleacion | Aleacién | Plastico | Termo
e | 22 = Aleado [Heramenta| Fundido Lo dible|  Gris | Noduler | CO0 | L3ten | pndid, | Bronce | ol ehluminio |deMogredo) - deZc | e Ticanio | Niquel | Termocura | Plastico
ogse |0k S| sam | sko | sc | 5B | EE | R sus | 66 | eee | Bs | BsC | PB AL |acapc| mc | e | m M| Pt | vy
15~60 | 15~60 | 10~60 | B~30 8~30 8~30 B8~20 - - 8~20 5~50 5~50 | 15~35 | 15~35 [ 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -




macro canat eucons. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para maqulna emaco smtenzado (PM) com hélice variavel de 452 Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.

Macho de alto

para E1 ACETO Sir do (PM) con hélice variavel de 452 Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
osca Métrica Grossa Rosca met
#r IMPORTADO
1000/0-E A-SFT FORMA E un:: 50720 &
[
SmeE— F 0 - T O
Lo "
B\ | DlH
PM o "‘
v 45
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
N=.de Ne.de
= ue &
P A B B1 4 F | Canais E}_ st P A B B1 c F | canais 4%_ S
48203138 | M3 0,5 56 4 18 35 2,7 3 25 C 48203155 | M6 1 80 8 30 6 49 3 5.0 C
48203144 | M4 0,7 63 56 21 45 34 3 33 C 48203161 | M8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 6,8 C
48203149 | M5 0.8 70 6,4 25 6 49 3 4,2 C 48203169 | M 10 1.5 100 12 39 10 8 3 85 C

B Velocidade de Corte (V) consultar pagina 230.

B Fluido de Corte consultar pagi

na 240.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242,
M ltens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
B - ltens em estoque.

M C- ltens com estoque sob consulta.

B Velocidad de Corte (Vi) consultar pagina 230.
B Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242,
B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M o-ftemsel

n stock.

B C - [tems con stock bajo consulta.
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48203179 | M12 1,75 110 14 - 9 7 3 103 C 48203202 16 2 110 16 - 12 9 3 14,0 I C
48203191 | m1a | 2 110 | 16 B 11 9 3 120 | C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 230. B Velocidad de Corte (Vi) consultar pagina 230.
B Fluido de Corte consultar pagina 240. B Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242,
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

B ¢-ltens em estoque. M e -[temsen stock.
B C - ltens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo |Ago Médio| Aco Alto . Aw | Ap . Ao | Femo | Femo .| Latse Aluminio | Ligade | Ligade | Ligade | ooy | )ioz de | Plistico | Termo
Cark Cark Cart AgolLiga Fundid: Agos Endurecidos idivel| Fundid m Cobre | Latio Fundid: Bronze (" . | Aluminio | Magnésio Llru Titani Niquel |T Plasts

Acero Acero Acero S e .. | Meaciones | Aleaciones | Aleaciones - n -

= Ace A Act 1 Ace Fundic | Latdén Al T - Mleacitn | Aleacidn | Plastico | Te

|| 22 2 Aleado |Henamienta| Fundido b dable|  Gris | Nodular | €00 [ Laten | g 20, | Bronce | ld Ao |deMagneso)  deZc | e Titanic | e Niquel | Temocura Plastico
ogse | D28 S| sam | sko | osc | 5[ ERE | 3RS sus | e | eee | Bs | BsC | PB AL |acapc| mc | e | m N | Pt | vimyl
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL maco cana veucoroat

en acero si

para

Macho de alta performance para maguina em ago sinterizado (PM) com hélice variavel de 452, Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto imi i

do (PM) con hélice variavel de 45¢. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

1000/5 A'SFT DIN 13.150 724/965.1

C_? IMPORTADO

Bl oie——— 5 o
B
; —7 = - Pl
plnasE— VAAL -
1) c
N e
B 1
B1
Y == § 1A n
25
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
P A B B1 c F E':'."n:‘i:: _1%_ Tipo |Estoque m P A B B1 4 o G _g'_ Tipo |Estoque
48139135 | M25 | 035 50 36 13 28 2,1 2 2,2 1 C 48139171 | M10 1 90 10 - 7 5.5 3 9,0 2 C
48139137 | M26 | 035 50 3.6 13 28 2,1 2 2,2 1 G 48139172 | M10 | 0,75 90 10 - 7 55 3 9,3 2 C
48139141 M3 | 035 56 4 18 35 2,7 3 27 1 C 48139176 | M11 1 90 12 = 8 6,2 3 10,0 2 C
48139143 | M35 | 035 56 48 20 4 3 3 32 1 C 48139180 | M12 1.5 100 14 - 9 7 3 10,5 2 C
48139145 | M4 0,5 63 5.6 21 4,5 3.4 3 35 1 C 48139181 | M12 | 1,25 | 100 12 - 9 7 3 10,8 2 C
48139146 | M4 | 035 63 5.6 21 4,5 3.4 3 36 1 C 48139182 | M12 1 100 12 - 9 7 3 11,0 2 C
48139148 | M45 | 05 70 6 25 6 49 3 4,0 1 C 48139192 | M14 | 15 100 16 - 11 9 E] 12,5 2 C
48139151 M5 0,5 70 6,4 25 6 4,9 3 4,5 1 C 48139193 | M14 | 1,25 | 100 16 - 11 9 3 1275 | 2 C
48139601 M6 | 075 80 8 30 6 4,9 3 53 1 C 48139194 | M 14 1 100 16 = 11 9 3 13,0 2 G
48139602 | M6 0,5 80 8 30 6 49 3 55 1 C 48139203 | M16 1.5 100 16 - 12 9 3 145 2 C
48139160 | M7 | 075 | 80 8 30 7 5.5 3 6,3 1 C 48139204 | M 16 1 100 16 - 12 9 3 15,0 2 G
48139603 | M8 1 10 35 8 6,2 3 7.0 1 C 48139216 | M18 1.5 110 16 - 14 11 4 16,5 2 C
48139604 | MB | 075 | 80 10 35 8 6,2 3 7.3 1 C 48139218 | M18 1 110 16 - 14 11 4 17,0 2 C
48139605 | M9 1 90 10 35 9 7 3 8,0 1 C 48139220 | M20 2 140 25 - 16 12 4 18,0 2 C
48139606 | M10 | 1,25 | 100 12 39 10 8 3 8,8 1 C 48139230 | M20 | 15 125 16 - 16 12 4 18,5 2 C
48139607 | M10 1 90 12 35 10 8 3 9.0 1 C 48139232 | M20 1 125 16 - 16 12 4 19,0 2 C
48139608 | M10 | 075 | 90 12 35 10 8 3 9,3 1 C 48139239 | M22 2 140 25 = 18 14,5 4 20,0 2 C
48139156 | M6 | 075 | 80 8 - 4,5 3.4 3 53 2 G 48139240 | M22 15 125 16 - 18 14,5 4 20,5 2 C
48139157 | M6 05 80 8 - 45 34 3 55 2 c 48139241 | M22 1 125 16 - 18 145 4 21,0 2 C
48139162 | M8 1 90 10 = 6 49 3 7,0 2 G 48139249 | M24 2 140 30 - 18 14,5 4 22,0 2 C
48139163 | M8 | 075 | 80 8 - 6 49 3 7,3 2 C 48139250 | M24 | 15 140 16 - 18 145 4 22,5 2 C
48139167 | M9 1 90 10 - 7 55 3 80 2 8 48139251 | M24 1 140 16 - 18 145 4 230 2 C
48139170 | M10 | 1,25 | 100 12 - 7 55 3 8.8 2 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232, B Velocidad de Corte (V) consultar pagina 232.
B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242, M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242,
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B ¢-ltens em estoque. B e-ltems en stock.
M C- ltens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
M Tipo 1 conforme DIN 371 M Tipo 1 segin DIN 371.
Ao oMl Ao o iga | M | B2 | mcostndurcdes |, A | Fome | i | Cobre | Latio | 1282 | mrome |Memio| ARG | R, | e’ | onde | gnde | ik | teme
Acero Acero Acero o e . .| Aleaciones | Aleaciones | Aleacones . - -
o | Medio | o | S0 1A, | lniiag | Aceros Templad o] Nodute | Cobre | taton | (L2, | Bronce | SRR |ceMuminfceNeones) ez BSEE0| FRECS RS | e
ogse |0k S| sam | sko | sc | 5B | EE | R sus | 66 | eee | Bs | BsC | PB AL |acapc| mc | e | m M| Pt | vy
15~60 | 15~60 | 10~60 | B~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 | 15~35 | 15~35 [ 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
5] 5} - - - &) - - - - - - &) -




wacrocana reuicoost MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM) com hélice variavel de 452 Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagbes.
i aquina en acero sinteri;

Macho de alto

para

do (PM) con hélice variavel de 452 Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

MF

osca Métrica Fina roscametrica

#r IMPORTADO
1001/5 A'OIL'SFT DIN 13.150 724/965.1 [\
[
S S CE T
BB D | ==t -
v . | - f il ‘@’
—17 ;
AVAVAWA F
¥ B1
& A
T AN o DIN
v 45 25 374
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
N=.de Ne.de
e ue| e
P A B B1 4 F | Canais & st P A B B1 c Fo|Gamais | & S
48140162 | M8 1 90 10 34 6 49 3 7 C 48140192 | M 14 1.5 100 16 43 11 9 3 125 C
48140171 | M10 1 90 10 34 7 55 3 9 C 48140203 | M 16 1.5 100 16 45 12 9 3 145 C
48140170 | M10 | 1,25 100 12 38 7 55 3 8,8 C 48140216 | M 18 15 110 16 51 14 11 4 165 C
48140180 | M 12 15 100 14 38 9 7 3 105 iz 48140230 | M20 15 125 16 56 16 12 4 185 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232, M Velocidad de Corte (Vi) consultar pagina 232,
B Fluido de Corte consultar pagina 240. B Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242,
M ltens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B *- ltens em estoque. M *-[temsen stock.
M C- ltens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ago Baixo |Ago Médio| Aco Alto . Aw | Ap . Ao | Femo | Femo .| Latse Aluminio | Ligade | Ligade | Ligade | oo g | )50z de
Cark Cark Cart AgolLiga Fundid: Agos Endurecidos sdavel| Fundid m Cobre | Latio Fundid: Bronze (" . | Aluminio | Magnésio Llru Titani Niquel
Acero Acero Acero S e .. | Meaciones | Aleaciones | Aleaciones = n -
= " Ace A Act 1 Ace Fundic | Latdén Al T . Mleacidn | Aleacidn
cBeio | Medio | Alto | gl |veramienis| Fundid | Ac=os doble| s | Nodular | CoP™® | Laten | g, | Bronce | DS Magnesio) 20 | e Tianio | de Niquel | Temocurs | Plastico
o sio | sc | g2 | B | Had| sus | 66 | cee | Bs | BsC | PB AL |acapc| mc | e | m N | Pt | vimyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 | 15~35 | 15~35 [ 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wmacio cana veticomat

Macho de alta performance para maguina em ago sinterizado (PM) com hélice variavel de 452, Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.

Macho de alto

en acero si

para

do (PM) con hélice variavel de 45¢. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

M
#r  IMPORTADO
1004/5 A-S FT 6GX DIN 13.150 724/965.1 (_
[
S TSy o TR
VA4 B
L) A
py T AN m— el g DIN A
Vo8 25 374
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
N=.de N=. de
e ue e
RN [ [ == e e [ [ [ e
48201156 M6 0,75 80 8 4,5 34 3 53 C 48201182 Mi12 1 100 12 9 7 3 11,0 C
48201162 M8 1 90 10 6 49 3 7,0 G 48201192 M14 1,5 100 16 11 9 3 125 C
48201163 M8 0,75 80 8 6 49 3 7.3 C 48201203 M 16 15 100 16 12 9 3 14,5 C
48201170 M10 1,25 100 12 7 55 3 8.8 G 48201216 M 18 1,5 110 16 14 11 4 16,5 C
48201171 M10 1 90 10 7 55 3 9,0 C 48201230 M20 15 125 16 16 12 4 18,5 C
48201180 M12 1,5 100 14 9 7 3 10,5 G 48201240 M22 1,5 125 16 18 14,5 4 20,5 C
48201181 M12 1,25 100 12 9 7 3 10,8 C 48201250 M 24 15 140 16 18 145 4 22,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232, B Velocidad de Corte (Vi) consultar pagina 232,
B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242,
M ltens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B ¢-ltens em estoque. M e-[tems en stock.
M C- ltens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo |Ago Médio| Ao Alto . A | Ap . Ao | Femo | FeTO Latio Aluminio | Ligade | ligade | Ligade | .05 | |iga de | Plistico | Termo
Cark Cark Cart Ago Liga Fundid Agos Endurecidos idivel| Fundid Fundido | Cobre | Latio Fundid: Bronze | © . . mm Izu Titani Niquel [T Plasti
Acero Acero Acero S M - .| Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones - n -
= " Act A Act 1 Ace Fundic | Latén Al dle Alrin - Aleacitn | Aleacidn | Plastioco | Te
e | 22 = Aleado |Heranients| Fundido Lo dible|  Gris | Noduler | CO0 | L3ten | pndid, | Bronce | ol hluminio |deMagresa) - deZnc | e Titanio de Niquel | Termoura | Plastico
ogse |0k S| sam | sko | sc | 5B | EE | R sus | 66 | eee | Bs | BsC | PB AL |acapc| mc | e | m M| Pt | vy
15~60 | 15~60 | 10~60 | B~30 8~30 8~30 B8~20 - - 8~20 5~50 5~50 | 15~35 | 15~35 [ 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -




macrocanac reucoos MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para mdgquina em aco smtenzado (PM) com hélice variavel de 452 Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.

Macho de alto €N acero sir

para

do (PM) con hélice variavel de 452 Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

UNC

osca Unificada Grossa rosc unificada Gruesa

#r IMPORTADO
1000/1 A'S FT ASMEBI.1 [\
[
m— - [—H—-+—-—--|— = —@—
E
WAL B1
5\ A
T BN o =mm e
v 45 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
o . N de ue " . Ne.de
EDP |lpo| o L A B B1 c F | Canais & st 0P oorn Mk A B B1 c F | Canais 4%_ Estoque
48139453 | Ne2 56 45 36 11 28 21 2 18 C 48139466 | Ne 10 24 70 85 25 6 49 2 39 C
48139455 | Ne3 48 50 36 13 28 21 2 2,1 C 48139468 | Ne12 24 80 85 30 6 49 2 45 C
48139457 | Ned 40 56 5,1 18 35 2,7 2 24 C 48139471 | 1/4 20 80 10,2 30 7 55 2 5.1 C
48139459 | Ne5 40 56 5,1 18 35 2,7 2 2,6 C 48139474 | 5/16 18 90 11,3 35 8 6,2 5 6,6 C
48139461 | Ne6 32 56 6,4 20 4 3 2 28 C 48139479 | 3/8 16 100 12,7 39 10 8 3 8,0 C
48139464 | Ne8 32 63 6,4 21 4,5 34 2 34 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232,

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244,

B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B - ltens em estoque.

M C- ltens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vi) consultar pagina 232,

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244,

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

B #-ltemsen stock.

B C - [tems con stock bajo consulta.

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

IMPORTADO
1 000/6 A'S FT ASME B1.1 (_‘*
[
e T ——
—— HEF—F— -3
— .....,a... .
m T _-| |-_ B
AVAVAW F
= B1
L A
py T ANN L ..
v 45° 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
o Y Ne. de =0 o" . Ne.de
0P | o) A B B1 4 Fo|gnsis | & vt EOP ot i) (Al A B B1 c F nais _1%_ S
48139484 | 7/16 14 100 145 = 8 6,2 3 9.4 C 48139515 | 3/4 10 125 254 - 14 1 4 16,6 C
48139489 | 172 13 110 15,6 = 9 T 3 109 C 48139526 | 7/8 9 140 28,2 = 18 14,5 4 19,6 iz
48139494 | 9/16 12 110 16,9 . 11 9 3 12,2 C 48139538 1 8 160 31,8 - 18 14,5 4 223 C
48139501 | 5/8 11 110 18,5 = 12 9 3 136 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232, M Velocidad de Corte (Vi) consultar pagina 232,
B Fluido de Corte consultar pagina 240. B Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244, B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.
B ltens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

B ¢-ltens em estoque. M e-[temsen stock.
M C- ltens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo |Ago Médio| Aco Alto . Aw | Ap . Ao | Femo | Femo .| Latse Aluminio | Ligade | Ligade | Ligade | ooy | )ioz de | Plistico | Termo
Cark Cark Cart AgolLiga Fundid: Agos Endurecidos sdavel| Fundid m Cobre | Latio Fundid: Bronze (" . | Aluminio | Magnésio Llru Titani Niquel |T Plasts

Acero Acero Acero S M .. | Meaciones | Aleaciones | Aleaciones - n -

= Ace A Act 1 Ace Fundic | Latdén Al T - Mleacitn | Aleacidn | Plastico | Te

CaBrta:J:no Cm'nnn Ca?.lbm:nu Mea'd:: =2 Funﬁ':gn b idable| Gris | Nodular| O | LAtSn | pngiy | Bronce Lalim = e geZinc | e Tianio de Niquel | Termocura Pl:rs'::n
ogse | D28 S| sam | sko | osc | 5[ ERE | 3RS sus | e | eee | Bs | BsC | PB AL |acapc| mc | e | m N | Pt | vimyl

15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 | 15~35 | 15~35 [ 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacro cana reuicomat

UNF

Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM) com hélice varidvel de 452, Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagbes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 452, Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

sca Unificada Fina rosca unificadaFina

#r  IMPORTADO
1 000/2 A'S FT ASMEB1.1 L\
[
. 5 — o )
L ==k o ST 28
B
E
AVAVAWS B1
L A
py AN ’ DIN
v 45° 25 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
b . N de ue o . Ne.de
EDP |[po|..fln} N/ A B B1 c F | Canais & st 0P (oot n A A B B1 c F | Gonais 4%_ Estoque
48139454 | No2 64 45 36 11 28 21 2 1,85 C 48139467 | Ne 10 32 70 85 25 6 49 2 41 C
48139456 | Neo3 56 50 36 13 28 21 2 2,1 C 48139469 | Ne12 28 80 85 30 6 49 2 46 C
48139458 | No4 48 56 5.1 18 35 27 2 24 C 48139472 | 1/4 28 80 10,2 30 7 55 2 5.5 C
48139460 | No5 44 56 5.1 18 35 27 2 2,7 C 48139476 | 5/16 24 90 11,3 35 8 6,2 5 6,9 C
48139462 | No6 40 56 6,4 20 4 3 2 29 C 48139481 | 3/8 24 90 12,7 35 10 8 3 8,5 C
48139465 | No8 36 63 64 21 4,5 34 2 35 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232,

B Fluido de Corte consultar pagina 240.

B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244,

B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B ¢-ltens em estoque.

M C- ltens com estoque sob consulta.

B Velocidad de Corte (Vi) consultar pagina 232,

M Fluido de Corte consultar pagina 240.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244,

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

B #-[tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

Rosca Unificada Fina rosca unificadaFina

IMPORTADO
1000/7 A'S FT ASME B1.1 (_#
[
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L L SRR o FESEEE 4,
| 3 ¢
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py AN il t DIN
v 45 25 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
D" s N-. de - o . Ne.de
polin) Tk A B B1 c R Extugs EOP ot i) [l A B B1 c Fo| gansis | & =
48139486 | 7/16 20 100 145 38 8 6,2 3 9.9 C 48139517 | 3/4 16 110 254 53 14 1 4 175 C
48139491 | 172 20 100 15,6 38 9 7 3 115 C 48139528 | 7/8 14 125 28,2 61 18 14,5 4 20,5 C
48139496 | 9/16 18 100 169 40 11 9 3 129 E 48139539 1 12 140 318 70 18 14,5 4 233 C
48139504 | 5/8 18 100 185 44 12 9 3 145 L
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232, B Velocidad de Corte (Vi) consultar pagina 232,
B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 244, B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 244.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M - ltens em estoque. M e-[tems en stock.
M C- ltens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo |Ago Médio| Ao Alto . A | Ap . Ao | Femo | FeTO Latio Aluminio | Ligade | ligade | Ligade | .05 | |iga de | Plistico | Termo
Cark Cark Cart Ago Liga Fundid Agos Endurecidos idavel| Fundid Fundido | Cobre | Latio Fundid: Bronze | . .mm'ﬁu Titani Niquel [T Plasti
Acero Acero Acero S M - .| Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones - n -
= " Act A Act 1 Ace Fundic | Latén Al dle Alrin - Aleacion | Aleacién | Plastico | Termo
e | 22 = Aleado |Heranients| Fundido Lo oble| G | Nodular | CoP™® | Lston | pngi, | Bronce | S ehluminio |deMogredo) - deZc | e Ticanio | Niquel | Temoaurs | Plastico
C C0.25% C ~25 25-35 | 35~45
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ 5CM SKD s5C HRC HRC HRC 5Us GG GGG Cu Bs BsC PEB AL ACADC| MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | B~30 8~30 8~30 B8~20 - - 8~20 5~50 5~50 | 15~35 | 15~35 [ 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL maco cana veucomat

Macho de alto

en acero si

para

Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM) com hélice variavel de 452, Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
imi i izado (PM) con hélice variavel de 45¢. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

sca Whitworth Grossa noscawhitworth Gruesa

#r  IMPORTADO
1000/8 A'SFT BS84DIN 11 L\
[
. 5 — o )
L == F o ST 28
B
E
WAL 81
L= A
|
PM MED g e : o
v 25 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
b . N de ue o . Ne.de
EDP |[po|..fln} N/ B B1 c F | Canais & st 0P (oot n A A B B1 c F | Gonais 4%_ Estoque
48139702 | 1/8 40 56 7 18 35 2,7 3 2,55 C 48139710 | 172 12 110 25 - 9 7 3 10,7 C
48139704 | 3/16 24 70 10 25 6 49 3 37 iz 48139712 | 5/8 11 110 27 - 12 9 3 13,7 C
48139706 | 1/4 20 80 13 30 7 55 3 5,1 C 48139713 | 3/4 10 125 30 - 14 11 3 16,6 C
48139707 | 5/16 18 90 14 35 8 6,2 3 6,6 G 48139714 | 7/8 9 140 32 - 18 14,5 3 19,5 C
48139708 | 3/8 16 100 16 39 10 ) 3 8.0 C 48139715 1 8 160 36 - 18 14,5 3 223 C
48139709 | 7/16 14 100 22 - 8 6,2 3 94 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232, B Velocidad de Corte (Vi) consultar pagina 232,
B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 245. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 245.
M ltens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B ¢-ltens em estoque. M e-[tems en stock.
M C- ltens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo |Ago Médio| Ao Alto . A | Ap . Ao | Femo | FeTO Latio Aluminio | Ligade | ligade | Ligade | .05 | |iga de | Plistico | Termo
Cark Cark Cart Ago Liga Fundid Agos Endurecidos idivel| Fundid Fundido | Cobre | Latio Fundid: Bronze | © . . mm Izu Titani Niquel [T Plasti
Acero Acero Acero S e - .| Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones - n -
= " Act A Act 1 Ace Fundic | Latén Al dle Alrin - Aleacitn | Aleacidn | Plastioco | Te
e | 22 = Aleado [Heramenta| Fundido Lo dible|  Gris | Noduler | CO0 | L3ten | pndid, | Bronce | ol ehluminio |deMogredo) - deZc | e Ticanio | Niquel | Termocura | Plastico
ogse |0k S| sam | sko | sc | 5B | EE | R sus | 66 | eee | Bs | BsC | PB AL |acapc| mc | e | m M| Pt | vy
15~60 | 15~60 | 10~60 | B~30 8~30 8~30 B8~20 - - 8~20 5~50 5~50 | 15~35 | 15~35 [ 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacro can revicomac

Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM) com hélice varidvel de 452, Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagbes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45¢. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Whitworth
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C’_r IMPORTADO

%

B
L=
p T AN i ’
v 45° 25
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
o . N=. de ue g . Ne.de 3,
ey V[ A | B | € | F | Conas 4% e CONRPAN e | A | 8 [ o | F | Gmh| G |Stoqe
48139900 1/8 28 90 20 7 5.5 3 8,7 C 48139300 5/8 14 125 25 18 145 4 21,0 C
48139000 1/4 19 100 22 11 9 3 1,7 C 48139400 3/4 14 140 28 20 16 4 245 C
48139100 3/8 19 100 22 12 9 4 15,2 C 48139500 7/8 14 150 28 22 18 4 28,2 C
48139200 1/2 14 125 25 16 12 4 19 G 48139600 1 11 160 30 25 20 4 30,6 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 232, B Velocidad de Corte (Vi) consultar pagina 232,
B Fluido de Corte consultar pagina 240. M Fluido de Corte consultar pagina 240.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 245. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 245.
M ltens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B ¢-ltens em estoque. M e-[tems en stock.
M C- ltens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo |Ago Médio| Ao Alto . A | Ap . Ao | Femo | FeTO Latio Aluminio | Ligade e | Lgade | oo 4o | Liga de | Plstio | Termo
Cark Cark Cart Ago Liga Fundid Agos Endurecidos idavel| Fundid Fundido | Cobre | Latio Fundid: Bronze .| Aluminio | Magnésio Izu Titani Niguel |Te Plast
Acero Acero Acero S e . .| Aleaciones Aeaciones = n o
= " Act A Act 1 Acel Fundic | Latén Al dle Alrin Aleacion | Aleacién | Plastico | Termo
e | 22 = Aleado [Heramenta| Fundido Lo dible|  Gris | Noduler | CO0 | L3ten | pndid, | Bronce | ol o gernc | de Titanio | d Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25-35 | 35~45
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ 5CM SKD s5C HRC HRC HRC 5Us GG GGG Cu Bs BsC PEB AL ACADC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | B~30 8~30 8~30 B8~20 - - 8~20 5~50 5~50 | 15~35 | 15~35 [ 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 15~35 - - - -




